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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

1 levads

Pirms montazas darbu sakSanas rapigi izlasiet So
instrukciju. Lai novérstu savainojumu risku vai
iespéjamos traucéjumus, ieverojiet noradijumus

2. nodala ,,Drosiba”.

Stinstrukcija ir daudzpunktu slédzenes sastavdala un tai
jebkura laika ir jabat pieejamai specialistiem.

1.1 RaZotajs un serviss

KFV Karl Fliether GmbH & Co. KG
SIEGENIA GRUPPE uznémums
Siemensstralle 10

42551 Velbert

Talr.: +49 2051 278-0

Fakss: +49 2051 278-167

E-pasts: info@kfv.de

Reklamacijas vai servisa gadijuma vérsieties pie sava
llguma partnera.

1.2 St dokumenta mérka grupa

Sis dokuments ir paredzéts tikai specializétiem
uznémumiem. Visus $aja dokumenta aprakstitos darbus
drikst veikt tikai pieredzéejusi kvalificéti darbinieki,
kuriem ir atbilstosa izglitiba un prasmes daudzpunktu
sledzenu montazas, ekspluatacijas uzsakSanas un
apkopes darbos.

1.3 Atbilstosa izmantosana

1.3.1

e Daudzpunktu slédzene ir piemérota uzstadisanai
pastavigas ékas, durvis ar vienu vértni vai divam
Veértném.

Uzstadisanas vieta

e Daudzpunktu slédzeni drikst uzstadit tikai tehniski
pareizi montétas durvis.

e Durvju konstrukcijai jabit piemérotai daudzpunktu
slédzenes izmantosanai.

1.3.2
e Drikst izmantot tikai KFV ramja dalas.

Slédzene un furnitira

14 Neatbilstosa izmantosana

e Daudzpunktu slédzeni nedrikst izmantot evakuacijas
durvis.

e (Qveida regulésanas modula saniskas regulésanas
funkcija lauj izlidzinat formas izmainas vai blivejuma
izmainas, kas rodas temperatiras izmainu vai €ékas
konstrukcijas izmainu dél.

e Daudzpunktu slédzeni nedrikst izmantot durvis
mitras telpas vai telpas, kuras gaisa var bat agresivas
un koroziju veicinosas vielas.

e AtvérSanas zona, aizslégsanas sistéma vai ramja
dalas neievietojiet sveskermenus un/vai materialus,
kas varétu ierobeZot sledzenes lietoSanu vai nelaus
to izmantot paredzétaja veida.

¢ Neiejaucieties un/vai neveiciet izmainas
daudzpunktu sledzene.

¢ Blokésanas elementu nedrikst neatlauti izmantot
durvju turésanai atvérta stavokilr.

e Kustigos vai reguléjamos blokéjoSos elementus
(pieméram, bultu, méliti) nekrasot.

1.5 Montazas apstakli un

priekSnosacijumi
Pirms montazas un tas laika noteikti jaievéro regionalie
celtniecibas noteikumi un likumi, ka ari talak noraditie
noteikumi un nosacijumi:

e pirms daudzpunktu slédzenes montazas parbaudiet
durvju un durvju ramja atbilstibu izmériem; ja
durvis vai durvju ramis ir deforméjies, daudzpunktu
sledzeni nedrikst uzstadtt;

e durvju un durvju ramja virsmu drikst apstradat tikai
pirms daudzpunktu slédzenes montazas; ja virsmas
apstrade tiek veikta péc tam, tas varéetu pasliktinat
daudzpunktu sledzenes darbibas drosibu;

e attieciba uz frézésanas un urbumu izmériem
ievérojiet attiecigas pozicijas un izmérus noraditas
tolerances robezas; precizi ievérojiet horizontalo un
vertikalo novietojumu;

e péc frézésanas iztiriet no frézétajam iedobém
skaidas;

e skrlves nepargrieziet vai neieskrivéjiet skibi;

e ar uzstaditu daudzpunktu slédzeni durvis nedrikst
mehaniski apstradat (pieméram, urbt, frézét);

¢ nekada gadijuma neveidojiet urbumus vai caurejosus
urbumus galvenaja slédzeneg;

o furnitlras detalas un cilindrus uzstadiet lidzeni
ar virsmu; skraves neieskrivéjiet skibi, art
nepargrieziet;

e ievérojiet falces atstarpi (attalumu starp slédzenes
priek$plaksni un ramja dalam): daudzpunktu
sledzene drosi funkcioné ar falces atstarpi 3,5 mm
+/-1,5 mm. Ja ta ir lielaka, apstradatajam ir
janodrosina, ka falces atstarpe tiek izvéléta vismaz
tik liela, lai tiktu nodrosSinats, ka durvju kustiba
netiek traucéta;

e izmantojiet tikai skabi nesaturoSus savienojosos
blivejumu materialus, lai noverstu korozijas
bojajumu risku konstrukcijas elementiem vai
durvim.
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

1.6 Transporté§ana Visparigas bridindjuma zimes
e Durvju vértni ar durvju spraugas ierobeZotajiem

nostipriniet pie ramja.

Noderiga informacija vai padoms

e Transportéjot samontétas durvis bez slédzenes
cilindra, galvenaja slédzené ir jaatstaj piegadatais
transportésanas drosSinatajs.

Nepiemérojiet mehanisku spéku

@@ 3

Nésajiet aizsargbrilles
Ol

. Nésajiet drosus apavus

Nésajiet aizsargcimdus

Turpiniet lastt attiecigaja instrukcijas vieta

o Jsitikinkite, kad tiek jmontuoto, tiek nejmontuoto Frézes vai urbja diametrs

daugiafunkcio uzrakto uzrakinimo elementai
nustatyti j atrakinimo padét;. @

v Qe

Gropes garums

e Daudzpunktu slédzenes ir jutigi konstrukcijas
elementi un tadeél ar tam ir jarikojas rapigi. Tas,
pieméram, nedrikst mest, pa tam spécigi uzsist vai @
liekt.

e Transportésanas laika nenesiet durvis, turot aiz
roktura vai furnit@iras elementiem.

1.7 Izméru norades % Caurejoss urbums
Visi izméri ir noraditi milimetros (mm).

"B:E Metala profils
1.8 Izmantotie simboli
L= . . LY Koka profils
Saja dokumenta tiek izmantotas sekojoSas @

piktogrammas:
‘E:E Plastmasas profils

[ B—

Gropes dzilums sakot no slédzenes prieksplaksnes
apaksmalas

S

Gropes platums

H39.MFVRS006LV-02 KFV 01.2024 5/44



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

1.9 Citi attélojumu veidi
Sis rakstzimes instrukcija ir izmantotas ar $3du nozimi:
e aiz ST markéjuma esosais teksts ir uzskaitijums;

— aiz ST markéjuma esosais teksts ir pakartots
uzskaitijums;
P aiz ST markéjuma esosais teksts ir noradijumi par
veicamajam darbibam, kas ir javeic noraditaja
seciba.

Saistitas norades
“

,"  Atseviska saistita norade, atrodas pédinas.
() Saistita norade teksta atrodas iekavas.

1.10 leteicamas skriives

Aluminijs:
SKG** @ > 4,8 mm

Aluminija profils ar min. 2 mm sienu biezumu

Koks:
SKG** @ 4,0 mm x 40 mm
SKG*** @ 4,5 mm x 45 mm

SKH sertificéts

Plastmasa:
SKG** @ > 4,2 mm

Térauda arméjums min. 1,5 mm sienu biezums

1.11 Spéeka esosie dokumenti

Daudzpunktu slédzenes montazas laika noteikti
ievérojiet visas montazas un lietosanas instrukcijas,
kas ir pievienotas citiem (opcionaliem) komponentiem.
NepiecieSamibas gadijuma spéka ir arl durvju raZotaja
un citu raZotaju piederumu instrukcijas.

1.12 Atbilstosa utilizacija

¢ Daudzpunktu slédzeni un opcionali pieejamas
piederumu dalas nedrikst izmest sadzives
atkritumos. levérojiet uzstadiSanas vieta speka
eso$os valsts noteikumus.

¢ lepakojums sastav no parstradajamam izejvielam un
to var nodot vietéja makulatlras savaksanas punkta.

1.13 Bojajumu iemesli

(0]

Ja ir uzstadita daudzpunktu slédzene, durvju vértné slédzenes karbas
tuvuma nedrikst veikt caurejosus urbumus.

H

\%

Roktura cetrkansu asi nedrikst ar spéku iesist slédzenes kanala.

Nedrikst nest durvju vértni, turot aiz roktura.

6/44 01.2024
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

W = &

AN
X5

(®

Ja durvis ir atvértas, blokésanas elementi nedrikst bat izbidita pozicija.

>S

Rokturi drikst noslogot tikai paredzétaja kustibas virziena. Roktura
nospiesanas virziena to drikst spiest ar spéku, kas neparsniedz 150 N.
Slédzenes vai daudzpunktu slédzenes slégsanai drikst izmantot tikai attiecigo
atslégu; nedrikst izmantot neatbilstoSus priekSmetus.

— =~

—

Rokturi un atslégu nedrikst lietot vienlaicigi.

Divviru durvis nedrikst ar spéku spiest vala, spieZot uz nekustigas vértnes.

H39.MFVRS006LV-02 KFV 01.2024 7/44



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

2 Drosiba

Pirms montazas darbu sakuma rupigi izlasiet sekojoSos
bridinajuma noradijumus. Tie paredzéti drosibai un
palidz novérst apdraudéjumus, savainojumus un
materialu bojajumus. levérojiet visus bridinajuma
noradijumus.

0 Informacija

Sis simbols norada uz ipa$am pazimém un apstakliem,
kam japievers ipasa uzmaniba.

2.1 Individualais aizsargaprikojums
Lai veiktu daudzpunktu slédzenes montazas un
remonta darbus, ir nepiecieSami talak noraditie
individualie aizsarglidzekli:

e drosi apavi,

e aizsargcimdi,

e aizsargbrilles

2.2 Smagi konstrukcijas elementi

Veicot darbus daudzpunktu slédzené, dazos gadijumos
durvju vertne ir jaizce).

Pastav risks savainot kajas.

@ Nésajiet drosus apavus

2.3 Asas malas

Apgriezot metala konstrukcijas elementus, veidojas
asas Skautnes. Pastav savainojumu risks sagriezoties.

@ Nésajiet aizsargcimdus

2.4 Atri lidojo3as skaidas

Frézésanas darbu laika veidojas atri lidojoSas skaidas.
Pastav risks savainot acis.

) | Uzlieciet aizsargbrilles

8/44 01.2024 KFV H39.MFVRS006LV-02



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3 Varianti un komponenti

Daudzpunktu sleédzene ir pieejama divos variantos - ar komforta klases sénes formas tapu [1] vai rullisveida

tapu [2].
Daudzpunktu slédzenu pagarinasanai var uzstadit priekSplaksnes pagarinajumu [3] vai [4] ar papildu blokéSanas
elementu.
BS 2100 BS 2800 A 1100
A 1800

H39.MFVRS006LV-02 KFV 01.2024 9/44



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3.1
3.1.1

lzmeru varianti

Attalumi: 72 mm, 92 mm, 94 mm

[x]

®

Ilzméru varianti ir speka daudzpunktu slédzenei blokéSanas pozicija.

"l:':::t'l A B c F G H I K
ROO01 2170 823 810 410 1020 260 60
R002 2170 770 730 410 1050 260 0 9
R003 2170 823 660 410 1020 260 410
R004 2400 763 737 403 1050 267 :
R005 2170 880 730 410 1049 260 0 0
RO14 2170 770 730 410 1020 260 40
RO16 2170 970 910 410 1042 260
R023 2170 970 910 410 1049 260
R024 2170 770 810 410 1042 260
R025 2170 770 810 410 1050 260 0 0
R026 2030 970 730 410 1049 260
K060 837 660 136 260

Attalums 72, 92, 94 mm

lzmeéri | + K

X

lespéja saisinat

Sistémas markéjums
Visas izméru norades,
nemot véra [X] lidz
blokésanas elementa
vidum

29,0

57,5

Visi noraditie izméri attiecas uz
sistémas zimi [X].

Sistemas markéjums [X] tikai ar
attalumiem 72, 74, 92 un 94 mm
atrodas vienada augstuma ar roktura
ligzdu [1].

10/44
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3.1.2 Attalums 85 mm

o Izméru varianti ir speka daudzpunktu slédzenei blokésanas pozicija.

A
":::;: A B G F G H | K

R001 2170 816 817 403 1013 267
R002 2170 763 730 403 1043 267
R003 2170 816 660 403 1013 267

Y §
R004 2400 756 737 396 1043 274
R005 2170 873 730 403 1042 267
RO14 2170 763 730 403 1013 267
RO16 2170 963 910 403 1035 267
R023 2170 963 910 403 1042 267
] R024 2170 763 810 403 1035 267
R025 2170 763 810 403 1043 267
o K060 837 660 129 267

FAgEdlEs | = lespéja salsinat

»& | = Sistémas markéjums
Visas izméru norades,
nemot véra [X] lidz
blokésanas elementa
vidum

= 36,0
= 50,5

Visi noraditie izméri attiecas uz
sistémas zimi [X].

Sistémas mark&jums [X] tikai ar
attalumiem 72, 92 un 94 mm
atrodas vienada augstuma ar roktura
ligzdu [1].

Attalumam 85 mm roktura ligzda
parvietojas uz leju.

Attalums 85 mm = -7 mm

Attilums 85 mm —= \—7mm

H39.MFVRS006LV-02 KFV 01.2024 11/44



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3.1.3 Attalums 88 mm

o Izméru varianti ir speka daudzpunktu slédzenei blokésanas pozicija.

) -
lzmeru A B € F G H I K
varianti
2170 819 814 406 1016 264
2170 766 734 406 1046 264
2170 819 664 406 1016 264
i o
2400 759 741 399 1046 271
2170 876 734 406 1045 264
2170 766 734 406 1016 264
2170 966 914 406 1038 264
2170 966 914 406 1045 264
2170 766 814 406 1038 264
[©]
2170 766 814 406 1046 264
| 837 664 132 264

el 2 C = |espéja saisinat

& | = Sistémas markéjums
Visas izméru norades,
nemot veéra [X] lidz
blokésanas elementa
vidum

= 33,0
= 53,5

Visi noraditie izméri attiecas uz
sistémas zimi [X].

Sistéemas markéjums [X] tikai ar
attalumiem 72, 92 un 94 mm atrodas
vienada augstuma ar roktura ligzdu
(1].

Attalumam 88 mm roktura ligzda
parvietojas uz leju.

Attalums 88 mm =-4 mm

Attalums 8 mm —= \*=—4 mm
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3.14 Galvenas slédzenes tipi ar atslégu
Slédzenes Aizmuguréjais
Galvenas cilindrs Attalums Ass dzilums ass dzilums Bultas attalums
slédzenes tips PZ/RZ [E] [D] [L] [R] [M] [N] [0] [P] [Q] [S]
v Pz 72 55, 65, 70, 80 17,5 20 29 57,5 | 12,5 | 51,5 47 12
H Pz 85 25 17,5 bez bultas 36 50,5 | 19,5 | 31,5 52 8
H Pz 85 30 17,5 10 36 50,5 19,5 31,5 52 8
H Pz 85 35 17,5 16 36 50,5 19,5 31,5 54 12
H Pz 85 40-80 17,5 20 36 50,5 | 19,5 | 31,5 54 12
H Pz 88 35 17,5 16 33 53,5 16,5 31,5 51 12
H Pz 88 40-80 17,5 20 33 53,5 16,5 31,5 51 12
H Pz 92 25 17,5 bez bultas 29 57,5 | 12,5 | 31,5 45 8
H Pz 92 30 17,5 10 29 57,5 12,5 31,5 45 8
H Pz 92 35 17,5 16 29 57,5 12,5 31,5 47 12
H Pz 92 40 -80 17,5 20 29 57,5 | 12,5 | 31,5 47 12
H RZ 94 35 17,5 16 29 57,5 12,5 29,5 47 12
H RZ 94 40 -80 17,5 20 29 57,5 12,5 29,5 47 12
Attéls: PZ Attéls: RZ

Frézéjuma izmeri
16

3*
%$TE — N )
. ‘
10 ‘ | 11,5
o
D =4 4&?@ < ‘ o °
OH q;k ™ Sistémas 1]
38 ) o 2] markéjums
=] e ® ©
- A 3 O
[ Xl o 1 67 ~
L 6 ~ i ©
o ~ ] P o [
| | @ -
- ” )
R —
& T = o\
R HEREINE @
o et / Y @10
Qb‘ ,,,,
I
U L N i
~—{D L] L@ L

*  Sis izmérs attiecas uz plakano cinkota térauda slédzenes priek$plaksni 3 mm.
Izmantojot citas slédzenes priekSplaksnes, var mainities Sis izmérs un no $tizméra atkarigie izméri.

**  Urbumi attiecas uz [D] = sakot no 40 mm

***Ja [E] = 72 mm, tad urbuma diametrs ir 6,5 mm

KFV
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

3.15 Papildu blokésanas elementi

BS 2100

9,4

11,5
% I
I

19

|

1

f
‘\

Il
11
i

211

278

BS 2300
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4 Montaza

4.1 Softlock mélites DIN virziena pariestatiSana

@ 1x3,5mm

!

KLIKSKIS!

Sledzenes karbas sanos ir atvere [1].
Caur to ar plakano skrivgriezi

var atvért mélites kata fiksacijas
atsperi [2].

» Uzmanigi virzot plakano
skrlivgriezi cauri atverei,
uzspiediet uz mélites kata
fiksacijas atsperes.

Melites kats tiek atbrivots.

> lzvelciet méliti un pagrieziet
méltti par 180°.

» Uzmanigiiespiediet meéliti
sledzenes karba, [1dz mélites
kats nofiks€jas fiksacijas atsperé,
un atlaidiet meliti.

Melitei pasai ir jaizbidas un to drosi

janotur fiksacijas atsperei.

» Parbaudiet, vai mélite ir pareiza
pozicija un vai kustas viegli.
Vairakas reizes (apt. 5 reizes)
iespiediet méltti sledzenes karba
un atkal atlaidiet méltti.

Meélitei jakustas viegli un jaizbidas

pilnTba.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.2 Rullisveida mélite

421 Softlock mélites nomaina pret rullisveida méliti

@ 1x3,5mm

W KLIKSKIS!

Sledzenes karbas sanos ir atvere [1].
Caur to ar plakano skravgriezi

var atvért mélites kata fiksacijas
atsperi [2].

» Uzmanigi virzot plakano
skrlivgriezi cauri atverei,
uzspiediet uz mélites kata
fiksacijas atsperes.

Melites kats tiek atbrivots.

» lzvelciet méliti un nomainiet to
pret rulliSveida meliti.

» Uzmanigi iespiediet rulliSveida
meéltti sledzenes karb3, lidz
meélites kats nofikséjas fiksacijas
atsperé un atlaidiet rullisveida
meéliti.

Rullisveida mélitei pasai ir jaizbidas

un to drosi janotur fiksacijas

atsperei.

» Parbaudiet rullisveida méliti,
vai ta ir pareiza pozicija un
kustas viegli, vairakas reizes
(apt. 5 reizes) rullisveida méliti
iespiezot slédzenes karba un
atkal atlaizot.

Rullisveida mélitei jakustas viegli un

jaizbidas pilntba.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.2.2 Rullisveida mélites iestatiSana

» Noreguléjiet mélites vidusdalu
ta, lai urbums [1] bGtu vérsts uz
prieksu.

@ 3x0,8 mm

» Meélites kata cauri urbumam
vidusdala ievietojiet 3 x 0,8 mm
rievas skravgriezi.

a max. 11,9 mm
—

min. 3,4 mm

Rullisveida méliti drikst izskravet tikai
lidz noraditajai maksimalajai vértibai.

Rullisveida mélites pozicija tiek

noreguléta atbilstosi durvju falces

0 atstarpei,

skatit nodalu 4.13 ,,Falces atstarpes
iestatisana“.

» Pagrieziet rievas skravgriezi pre-
téji pulkstenraditaja
virzienam.

Rullisveida mélite tiek izbidita.

» Pagrieziet rievas skravgriezi
pulkstenraditaja virziena.
RulliSveida mélite tiek iebidita.

H39.MFVRS006LV-02
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.3 Durvju vértnes frézésana

Pozicijas noteik$ana, skatit nodalu 3.1 : L .
_ e - WM | Uzlieciet aizsargbrilles
»lzméru varianti“ sakot ar 10. Ipp.

Galvenas slédzenes frézéta iedobe
“~ [1] 16,0 mm

[2] 234,0 mm

[3] 137,0 mm

[4] 17,5mm+1 mm

[5] ass dzilums

]

)

7 N

.

[E] centru attalums

Visi pagrindinés spynos

matmenys, skatit nodaju 3.1.4
,Pagrindiniai raktu rakinamos
spynos tipai“ sakot ar 13. Ipp.

(v} :

B

B omsys T—

S

H/
\
~]

Frézéjums PZcauruma | RZcauruma Frézéjumi rokturim un cilindram
rokturim frézéjums frézéjums [1] ¢ 18,0 mm

[2] @ 18,0 mm

[3] 21,0 mm

[4] 12,0 mm

[5] @ 24,0 mm

[6] 20,0 mm

[E] centru attalums

&
5
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.4 Daudzpunktu sléedzenes montaza

» Daudzpunktu slédzeni ievietojiet
frézetaja durvju vértne.

» Daudzpunktu slédzeni noregulé-
jiet atbilstosi roktura ligzdai [1].

» Daudzpunktu slédzeni saskrave-
jiet ar durvju vértni.

H39.MFVRS006LV-02
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.5 Prieksplaksnes pagarinajumi A 1100, A1800
Augstam durvim daudzpunktu slédzeni var papildinat ar prieksSplaksnes pagarinajumu un vél vienu blokésanas

elementu.

A 2100

A 2800

545 mm

195,7 mm

»
-

diapazons

185,7 mm
Isinasanas

Maks. sa

Min. 10 mm

298,6 mm

545 mm

195,7 mm

»
-

s diapazons

185,7 mm
1sinasanas

Maks. sai

Min. 10 mm

298,6 mm
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.5.1 Daudzpunktu slédzenes apgriesana

» Uz daudzpunktu slédzenes
prieksplaksnes [1] no
pieskrivésanas cauruma
vidus [2] virs blokéSanas tapas
nomeriet 25 mm virziena uz
augsu.

» Nozagéjiet lieko garumu un gludi
apviléjiet zagétas malas.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.5.2 Daudzpunktu slédzenes iestrade

» Daudzpunktu slédzeni ievietojiet
frézetaja durvju vértne.

» Daudzpunktu sleédzeni
noregul€jiet atbilstosi roktura
ligzdai [1].
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

» Augséjas Cetras pieskrivésanas
vietas atstajiet brivas.

» Izmantojot par€jas
pieskrivésanas vietas,
pieskravéjiet daudzpunktu
slédzeni pie durvju vértnes.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.6

PriekSplaksnes pagarinajuma nomérisana un apgriesana

Prieksplaksni un parvadu nedrikst
saliekt.

» Uzmanigi velciet priekSplaksni uz
augsu.

» Virziet priekSplaksnes
pagarinajuma parvada tapu [1]
daudzpunktu sleédzenes parvada
izurbtaja cauruma.

24/44
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

Prieksplaksnes pagarinajumu virs
pieskrivésanas cauruma [1] var

saisinat ne vairak ka par 10 mm.

» Daudzpunktu slédzeni kopa ar
prieksplaksnes pagarinajumu
ievietojiet durvju vértné.

» Uz priekSplaksnes pagarinajuma
ieziméjiet apgrieSanas poziciju.

» PriekSplaksnes pagarinajumu [1]
atkal iznemiet no daudzpunktu
sledzenes [2].

» Nozagéjiet prieksSplaksnes
pagarinajuma lieko garumu [3]
un gludi apvilgjiet nozagétas
malas.

H39.MFVRS006LV-02
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.7 Daudzpunktu slédzenes un priekSplaksnes pagarinajuma montaza

» Veélreiz savienojiet
priekSplaksnes pagarinajumu ar
daudzpunktu slédzeni.

[
L
-
o
~
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KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.8 Roktura garnitiiras montaza

@ Pirms furnittras montazas izlasiet pievienoto razotaja montazas instrukciju.

=

pozicijam, skatit nodaju 3.1.4 ,,Pagrindiniai raktu rakinamos spynos tipai“ sakot ar 13. Ipp.

0 Pirms urbsanas iznemiet daudzpunktu slédzeni.

Urbumu atzimésana un urbsana

@ Pirms urbsanas salidziniet furnitliras urbumu vietas ar slédzenes karbas stiprinajuma urbumu

» Ariemontétu daudzpunktu slédzeni pie roktura ¢etrkansu ass
novietojiet durvju furnittras komplektam pievienotos urbsanas Sablonu
un atziméjiet urbumu pozicijas.

» Iznemiet daudzpunktu slédzeni un izveidojiet urbumus.
» Atkal iemontéjiet daudzpunktu sleédzeni.

Furnitdras komponentu uzstadisana

> levietojiet roktura asi roktura
ligzda.

» Galvenaja slédzené ievietojiet
slédzenes cilindru.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

» Slédzenes cilindru
nostipriniet ar slédzenes
cilindra skravi [1].

Nostiprinot slédzenes cilindra
skravi, ievérot raZotaja noradito

griezes momentu.

» Atbilstosi pievienotajai
razotaja montazas instrukcijai
montéjiet roktura garnitdru.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.9 Ramja frezésana
4.9.1

Ramija frézésana modeliem BS 2100 BS 2800

Pozicijas noteik$ana, skatit nodalu 3.1
»lzméru varianti“ sakot ar 10. Ipp.

\ | Frézésanas darbu laika visu laiku
| nésajiet brilles.

Ramja dalu horizontala noregulésana
tiek veikta atbilstosi sistémas asij.

Noraditie frézésanas izméri
attiecas uz:

E8H ramja daja: galvena slédzene

Lai iegttu informaciju par paréjo ramja daju
frézéSanas izmériem, sazinieties ar KFV klientu
apkalposanas centru.

Papildu karbas Q veida reguléSana
[1] 21,0 mm

[2] 135,0 mm

[3] Detalas augstums plus 1 mm

AT elementa un bultas aizmugures
bliveéjums

[1] 23,0 mm

[2] 72,0 mm

[3] Detalas augstums plus 1 mm
[4] 62,0 mm

Dienas mélite un bultas
aizmugures blivéjums
[1] 23,5 mm

[2] 78,0 mm
[3] Detalas augstums plus 1 mm
[4] 62,0 mm

[5] 16,0 mm [5] 16,0 mm
U veida profiliem, sakot ar stenderes
garumu 6 mm un izmantojot
118./119. sérijas AT elementu, frézésana
nav vajadziga.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.10
4.10.1 Ramja dalas un skriives

Plastmasas ramis

SKG sertifikacijas noteikumi

Ramja daja ar SKG markéjumu

Drosibas ramja dala komforta klases
sénes formas tapam SB S-RS 3SL ...

(SIEGENIA)

RC2

®
SKG

@>4,2mm

4.10.2 Ramja dalu izvietoSana

Maksimalais attalums < 5 mm

Minimalais attalums 2 3 mm

10,5 mm

8,5 mm

Maksimalais attalums <5 mm

Noteiktais attalums starp komforta
klases sénes formas tapas
(atblokésanas pozicija) apakséjo
Skautni [1] un ramja dalas ieejas
Skautni [2] ir maks. 5 mm. Tadéjadi
tiek nodrosinats, ka komforta klases
sénes formas tapa sasniegs noteikto
minimalo sakeres attalumu ramja
dala.

Minimalais attalums > 3 mm

Lai izvairitos no darbibas traucéjumiem,
veicot atblokésanu, jaievéro vismaz 3 mm

attalums.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.11 Ramja daju montaia

4.11.1 Galvena slédzene

» Galvenas slédzenes ramja daju
ievietojiet ramja frézétajas
iedobeés.

SKG sertificétajam ramja dajJam
izmantojiet noraditas skrives (skatit
nodalu 4.10 ,,SKG sertifikacijas noteikumi“

sakot ar 30. Ipp.).

Ramja dajam, kuram nav SKG sertifikata,
izmantojiet KFV ieteiktas skraves (skatit
nodalu 1.10 , leteicamas skrives” sakot

ar 6. Ipp.).

» Piestipriniet ramja dalu ar

atbilstosajam skravem.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.11.2 Ramja daJu montaza modelim BS 2100

Pozicijas noteiksana modelim A 1100,
Pozicijas noteiksana, skatit nodalu 3.1 skatit nodalu 4.5 ,PriekSplaksnes
»lzméru varianti“ sakot ar 10. lpp. pagarinajumi A 1100, A1800“ sakot ar
20. lpp.
BS 2100 BS 2100 + A 1100 Ramja daJa modelim A 1100

Tapas pozicija uz prieksplaksnes
pagarinajuma, mérot no
priek$plaksnes pagarinajuma
apakséjas skautnes

[1dz tapas vidum, ir 298,6 mm.

298,6 mm

> lzvietojiet ramja dalas saskana
ar SKG noradém, skatit nodalu
4.10.2 ,,Ramja da]u izvietoSana”
sakot ar 30. Ipp.

SKG sertificétajam ramja dalam
izmantojiet noraditas skrives, skatit
nodalu 4.10 ,,SKG sertifikacijas noteikumi“

sakot ar 30. Ipp.

Ramja dajam, kuram nav SKG sertifikata,
izmantojiet KFV ieteiktas skraves, skatit
nodalu 1.10 , leteicamas skriaves” sakot

ar 6. lpp..

» Piestipriniet ramja dalas ar
atbilstigajam skrdvem.

32/44 01.2024 KFV H39.MFVRS006LV-02



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.12 Ramja dalu montaza modelim BS 2800

Pozicijas noteikSana modelim A 1800,
Pozicijas noteiksana, skatit nodalu 3.1 skatit nodalu 4.5 ,PrieksSplaksnes
,lzméru varianti“ sakot ar 10. Ipp. pagarinajumi A 1100, A1800“ sakot ar

20. lpp.

Ramja dalu izvietoSana
BS 2800 BS 2800 + A 1800

Attalums starp rulliSveida tapas
(atblokésanas pozicija) apakséjo
Skautni [1] un ramja dalas ieejas
Skautni [2] nedrikst parsniegt max.
5 mm. Tadéjadi ir nodrosinats, ka
rulliSveida tapa sasniegs noteikto
minimalo sakeres attalumu ramja
dala.

Lai izvairitos no darbibas
traucéjumiem, veicot atblokésanu,
jaievéro vismaz 3 mm attalums.

Kaiscio [3] padétis ant uZrakto
ilgiklio, matuojant nuo uzrakto
ilgiklio apatinés briaunos [4] iki
kaiscio vidurio, yra ties 298,6 mm,
skatit nodalu 4.5 ,,PrieksSplaksnes
pagarinajumi A 1100, A1800“ sakot
ar 20. lpp.

lzmantojiet KFV ieteiktas skrives, skatit
0 nodalu 1.10 , leteicamas skraves” sakot

ar 6. Ipp.

.
3
i
:
.
;
:
.
g
.
/'

P Piestipriniet visas ramja dalas ar
atbilstigajam skravem.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.13 Falces atstarpes iestatiSana

@ levérojiet durvju engu montazas un lietosanas instrukciju.

» Atbilstosi pievienotajai durvju engu razotaja
montazas instrukcijai iestatiet falces atstarpi [1]
starp slédzenes prieksplaksni un ramja dalu.

Nevainojamai KFV daudzpunktu slédzenes darbibai falces
atstarpei ir jabat 3,5 mm £ 1,5 mm.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.13.1 AT elementa iestatiSana

Melttei, aizverot durvis, AT elementa ir janofikséjas ar péc iespéjas
mazaku brivkustibu. Sim mérkim AT elementu var regulét horizontali.

» Aizveriet durvis.

Melitei ir janofikséjas AT
elementa [1] un janotur durvis
aizverta stavokli.

¢ Ja mélite nenofiksé€jas vai
spiediens uz durvju blivéjumu
ir par augstu, tad AT elements
ir japarregulé durvju vértnes
virziena.

e Ja méliteiir parak liela
brivkustiba, tad AT elements ir
japarregulé ramja virziena.

@Tlo

» Atbrivojiet abas regulésanas
skrives [1].

» Parbidiet atdures dalu [1].

e Durvju vértnes virziena tiek
samazinats spiediens.

e Ramja virziena tiek palielinats
spiediens.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

Dienas mélite

T10
2,5Nm

> Pievelciet abas regulésanas
skrives.

» Aizveriet durvis un parbaudiet,

vai mélite pareizi nofikséjas.
NepiecieSamibas gadijuma
atkartojiet iestatisanu.

@TIO

Dienas mélite no AT elementa
atskiras ar atblokéjamu atdures
dalu, kas atrodas virs bidamas
sviras [1].

e Ar atblokétu atdures dalu
durvis no arpuses var atvert bez
atslegas.

Atdures dalas horizontala

regulésana ir tada pati ka AT

elementam.
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Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.14 PiespieSanas regulacija

4.14.1 Komforta klases sénes formas tapa

Lai parregulétu durvju vértnes piespiedéjspeku ramja blivejumam,
komforta klases sénes formas tapas viena milimetra robezas iesp&jams
regulét virziena pa labi vai pa kreisi.

Pie komforta klases sénes formas
tapas reguléSanas uzgriezna [1]
atrodas grope [2]. Neitrala pozicija
1 grope atrodas vidus stavokli.

90° pozicija ir sasniegts maksimalais
parvirzes cel$ 1 mm.

Art. numurs (SIEGENIA) 157756 Art. nosaukums | ReguléSanas atslédzina SW4/SW11

|

O 11 mm

» Pagrieziet komforta klases sénes
formas tapas [1] [1dz 90° pa labi
vai pa kreisi.

e Regulésana durvju vértnes
virziena spiedienu palielina.

e ReguléSana ramja virziena
spiedienu samazina.

Regulésana durvju vértnes virziena

» Grieziet komforta klases sénes
formas tapas durvju vértnes
virziena.

» Aizveriet un aizslédziet durvis ar
diviem pilniem apgriezieniem.
Komforta klases sénes formas tapas
ievirzas ramja dalas. Durvju vértne

atrodas tuvak ramja blivéjumam.

Regulésana ramja virziena
» Grieziet komforta klases sénes
formas tapas ramja virziena.

» Aizveriet un aizslédziet durvis ar
diviem pilniem apgriezieniem.
Komforta klases sénes formas tapas
ievirzas ramja dalas. Durvju vértne

atrodas talak no ramja blivéjuma.

H39.MFVRS006LV-02 KF"D

01.2024 37/44



KFV — Montazas instrukcija

Daudzpunktu slédzenes ar atslégu, BS 2100, BS 2800, A 1100, A 1800

4.14.2 Rulhsveida tapa

Lai parregulétu durvju vértnes piespiedéjspéku ramja blivéjumam,
rulliSveida tapas viena milimetra robezas iesp&jams parvirzit pa labi vai pa
kreisi.

Uz rullisveida tapas atrodas
markéjums [1]. Neitrala pozicija
markéjums atrodas vidus stavokli.
90° pozicija ir sasniegts maksimalais
parvirzes celS 1 mm.

@4mm

» Pagrieziet rullisveida tapas [1]
[idz 90° pa labi vai pa kreisi.

e Regulésana durvju vértnes
virziena spiedienu palielina.

e ReguléSana ramja virziena
spiedienu samazina.

Regulésana durvju vértnes virziena
» Aizveriet un aizslédziet durvis ar
diviem pilniem apgriezieniem.

Rullidveida tapas ievirzas ramja
dalas. Durvju vértne atrodas tuvak
ramja blivejumam.

Regulésana ramja virziena

» Aizveriet un aizslédziet durvis ar
diviem pilniem apgriezieniem.

Rullidveida tapas ievirzas ramja

dalas. Durvju vértne atrodas talak

no ramja blivéjuma.
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4.15

Darbibas parbaude

Darbibas trauc&jums péc aizslégsanas var izraisit situaciju, kad durvis vairs nav iespéjams
atvert. Pastav risks, ka durvis vairs nebls iespéjams atvért, tas nesabojajot.

Tapéc darbibas parbaudi vienmér saciet tikai tad, kad durvis ir atvértas.

4.15.1

Parbaude atvértam durvim

Roktura darbibas parbaude

» Virziet rokturi pilniba uz leju.
Rokturim jabat viegli kustinamam
un mélitei jatiek pilniba ievilktai.

> Atlaidiet rokturi.

Rokturim jaatgriezas sakotnéja pozi-
cija un mélitei ir pilniba jaizbidas.

Meélites darbibas parbaude ar
atslégu (mainas darbiba)

» Pagrieziet atslégu atblokésanas
pozicija un turiet atslégu Saja
pozicija.

Meélitei jatiek ievilktai viegli un lidz

galam.

> Atlaidiet atslégu.

Meélitei ir pilniba jaizvirzas.

Atslégas iznemsana

» Novietojiet atslégu iznemsanas
pozicija un iznemiet atslégu.

Atslégai jabut viegli iznemamai no

profilcilindra.
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Blokésanas elementu noblokésana

» Pagrieziet atslégu blokésanas
virziena divus pilnus
apgriezienus.

Galvenas slédzenes bultai un tapam
blokésanas pozicija jaizbidas viegli
un lidz galam.

Pretspiediena drosinataja

parbaude

» Atspiediet blokésanas elementus
manuali atpakal.

Blokésanas elementi pretspiediena
gadijuma nedrikst virzities atpakal.

Blokésanas elementu atblokésana

» Pagrieziet atslégu atblokésanas
virziena divus pilnus
apgriezienus.

Galvenas slédzenes bultai jaiebidas
viegli un [idz galam. Tapam
atblokésanas pozicija jaiebidas
viegli un [idz galam uz augsu.

Parbaudiet, vai visas tapas veic visu
parvirzes celu 19 mm un atrodas

o pietiekami talu virs ramja daju ieejas
Skautnes (skatit nodaju 4.11 ,,Ramja

=y_u .=

daju montaza“ sakot ar 31. Ipp.).
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4.15.2 Parbaude aizvértam durvim

Meélites atblokésanas parbaude

» Aizveriet durvis.

Durvim jabat viegli aizveramam.

Melitei ir pareizi janofiks€jas

AT elementa.

Ja mélite nenofikséjas:

» parreguléjiet AT elementu
durvju vértnes virziena.

Ja mélitei ir parak daudz

brivkustibas:

» parreguléjiet AT elementu ramja
virziena.

Meélites atblokéSanas parbaude ar
rokturi

» Nospiediet rokturi un atveriet
durvis.

MEélitei ir pilniba jaievirzas un

jaatbrivo durvis.

Meélites atblokéSanas parbaude ar
atslegu (mainas darbiba)

» Pagrieziet atslegu atblokésanas

pozicija un atveriet durvis.
Melitei ir pilniba jaievirzas un
jaatbrivo durvis.
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BlokéSanas elementu atblokésanas
parbaude

» Pagrieziet atslégu blokésanas
virziena divus pilnus
apgriezienus.

Galvenas slédzenes bultai lidz

galam jaizvirzas un tapam jaiebidas

ramja dalas. Durvju vértnei turklat
ir saniski javirzas uz blivéjumu.

Blokésanas elementu iebidisana

» Pagrieziet atslégu atblokésanas
virziena divus pilnus
apgriezienus.

Galvenas slédzenes bultai jaiebidas

viegli un Iidz galam. Tapam viegli

jaievirzas atpaka) sakuma stavoklr.

» Atveriet durvis.

Durvim jabdt viegli atveramam.
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5 Kladu novérsana

5.1 Roktura darbibas traucéjumi
Rokturis pats neatgriezas sakotnéja pozicija.
» Parbaudiet, vai rokturis ir uzstadits pareiza pozicija.
e Rokturis nedrikst nonakt kontakta ar rozeti, uzliku vai sledzenes karbu.
» Parbaudiet roktura furnitliras skrivsavienojuma pievilkS§anas momentu.

e Jaskrlvsavienojums ir pievilkts par cieSu, tad frézeéta iedobe var deforméties un saniski spiest uz sledzenes
karbu un tadejadi apgratinat slédzenes darbibu.

» Parbaudiet galvenas slédzenes frézetas iedobes noraditos izmérus.
e Jarokturis, neskatoties uz atbilstibu noraditajiem izmériem, joprojam neatgriezas sakotnéja pozicija, lidziet
KFV parbaudit daudzpunktu slédzeni.
e Jafrézéta iedobe neatbilst noraditajiem izmériem, ta jaapstrada atkartoti.
» Atkartojiet parbaudes soli ar frézéto iedobi, kas apstradatas atkartoti.
e Jarokturis joprojam neatgriezas sakotnéja pozicija, ludziet KFV parbaudit daudzpunktu slédzeni.

5.2 Meélites darbibas traucéjums
Meélite parvietojas smagnéji vai neizbidas lidz galam, vai neizbidas vispar
» Parbaudiet galvenas slédzenes frézetas iedobes noraditos izmérus.

e Jafrézéta iedobe atbilst noraditajiem izmériem un kustiba joprojam notiek smagnéji, Iidziet KFV parbaudit
daudzpunktu slédzeni.

» Ja frézéta iedobe neatbilst noraditajiem izmériem, ta jaapstrada atkartoti.
» Pielagojiet ramja daju.

5.3 Profilcilindra darbibas traucéjums

Atslégu nevar iznemt.
» Iznemiet slédzenes cilindru un parbaudiet, vai tam nav darbibas traucéjumu.
e Jaslédzenes cilindrs nedarbojas nevainojami, tad tas ir janomaina.
» Atkartojiet parbaudes soli ar nomaintto slédzenes cilindru.
e Ja atsléegu vél joprojam nevar izvilkt, tad lGdziet KFV parbaudit daudzpunktu slédzeni.

5.4 Smagnéja kustiba galvenas slédzenes blokésanas un atblokésanas laika
» Parbaudiet AT elementa un tapu iestatijumus.
e AT elementu un tapas parreguléjiet durvju vértnes virziena, lai samazinatu sana piespiedéjspeku.
» Atkartojiet parbaudes soli ar pariestatito AT elementu un pariestatitajam tapam.
e Ja kustiba joprojam notiek smagi, tad ir japarbauda galvenas slédzenes un papildu karbas frézéto iedobju
noraditie izméri.
e Jafrézéetas iedobes atbilst noraditajiem izmériem un kustiba joprojam notiek smagi, lidziet KFV parbaudit
daudzpunktu slédzeni.
e Jafrezetas iedobes neatbilst noraditajiem izmériem, tad frézétas iedobes jaapstrada atkartoti.
» Atkartojiet parbaudes soli ar frézétajam iedobém, kas apstradatas atkartoti.
e Jafrézéta iedobe neatbilst noraditajiem izmériem, ta jaapstrada atkartoti.
» Atkartojiet parbaudes soli ar frézéto iedobi, kas apstradatas atkartoti.
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