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Aluminium Systeme
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Holz-Aluminium Systeme
Wood-Aluminium Systems

Die GUTMANN AG ist ein internationaler Anbieter von systemba-
sierten Aluminiumldsungen fiir Gebdude. GUTMANN Bausysteme
stehen flir moderne Fenster-, Tiiren- und Fassadensysteme, die den
vielfdltigen Anforderungen von Architekten, Investoren und Bauher-

ren an Stil, Design und Energieeffizienz optimal gerecht werden.

Seit liber 70 Jahren ist die GUTMANN AG in diesem Segment prasent
und hat sich zusammen mit den anderen Unternehmen der Grup-
pe, der GARTNER EXTRUSION GmbH, der NORDALU GmbH und der
GUTMANN ALUMINIUM DRAHT GmbH — auch im Bereich Alumini-
umprofile und Spezialdrahte zu einem Hersteller von hochwertigen

Produkten entwickelt.

Die Nahe zum Kunden, das Engagement der 1300 Mitarbeiterin-
nen und Mitarbeiter sowie die hohe Innovationskraft haben die
GUTMANN Gruppe zu einem zuverldssigen internationalen Partner
flir Aluminiumprodukte gemacht. Diese Qualitdten bilden gleichzei-
tig eine solide Basis fiir das weitere Wachstum des leistungsfdhigen

Unternehmensverbundes.

Metallverbund Systeme
Metal-Composite Systems

Baubeschlag Systeme
Building-Fitting Systems

Kunststoff-Aluminium Systeme
PVC-Aluminium Systems

GUTMANN AG is an international supplier for system-based alu-
minium building solutions. GUTMANN Building Systems are de-
signed for modern windows, doors and curtain-wall systems that
are optimised and customised for the wide range of stylistic, de-
sign and energy-efficiency requirements demanded by architects,

investors and fabricators.

With more than 70 years of presence in the field, GUTMANN AG
together with its holding companies, GARTNER EXTRUSION GmbH,
NORDALU GmbH and GUTMANN ALUMINIUM DRAHT GmbH, has
also become a producer of high-quality Aluminium Profiles and

Specialized Wire.

Customer proximity, 1300 committed employees and high innova-
tive power have made the GUTMANN Group a trusted international
partner for aluminium products. These qualities also form a solid

base for continued growth in the future.
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GUTMANN SERVICE

Die GUTMANN Group bietet ihren Kunden ein Komplettpaket an zuséatzlichen Serviceleistungen.

More information, more service, more benefits - the GUTMANN Group provides a complete package

of additional services.

E gallery.gutmann-group.com

Mit diesem Konfigurationssystem bietet
GUTMANN seinen Kunden in der Sparte
Bausysteme einen Online-Service, der zu-
kunftsweisend ist. Der GUTMANN Product-
Finder ermoglicht GUTMANN Systemkun-
den, Produkte anhand relevanter Daten zu
filtern und miteinander zu vergleichen. Da-
bei kann der Anwender anhand verschie-
dener Auswabhlkriterien — wie zum Beispiel
Bauform, Oberflachengestaltung und War-
meddmmung — schnell das gewiinschte
Produkt finden.

With this configuration system, GUTMANN
is providing its customers in the construc-
tion system area with an online service that
is forward-looking. The GUTMANN Product
Finder allows GUTMANN system customers
to filter products using relevant data and
make comparisons. This makes it possible
for the user to quickly find the required
product on the basis of different selection
criteria such as design, finish and thermal
insulation.

Die GUTMANN CAD-Library steht dem re-
gistrierten Benutzer tiber den gleichna-
migen Menipunkt in der Hauptnavigation
der Website zur Verfiigung. Einmal ange-
meldet, kann der User jederzeit von einer
Produktseite
wechseln. Er erhdlt dann gefiltert die In-

in den Download-Bereich

formationen, die zum aktuell aufgerufenen
Produkt gehoren. Alle CAD-Dateien sind
mit einer Preview versehen, somit ist eine
korrekte Auswahl gewahrleistet.

Registered users can access the GUTMANN
CAD Library via the menu item with the
same name in the main menu of the web-
site. Once logged in, the user may switch
from a product page to the download area
at any time. The information that the user
sees is then filtered for the product that is
currently being viewed. All CAD files have
a preview to ensure that you have selected
the correct one.

Die GUTMANN Referenzgalerie erméglicht

dem Nutzer einen umfassenden Uberblick
und direkten Zugriff auf weiterfiihrende
Produktinformationen.

Die kontinuierliche Pflege der Inhalte ge-
wahrleistet die Aktualitdt der Plattform
und somit immer einen zeitnahen Ein-
blick. Eine klare Struktur, die Interaktivitat
der Seiten und der hohe technische Stan-
dard bieten Raum fiir Informationen rund
um das GUTMANN Produktportfolio.

The GUTMANN Reference Gallery provides
the user with a comprehensive overview.
The gallery also provides direct access to
additional product information.
Continuous maintenance of the informa-
tion keeps the platform up to date and
therefore always provides a prompt in-
sight. A clear structure, the interactivity of
the pages and the high technical standard
provide scope for information about the
GUTMANN product range.



GUTMANN BAUSYSTEME BUILDING SYSTEMS

FENSTER ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN S70+HW
WINDOWS ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN S70+
GUTMANN S70+E*
GUTMANN S70v+HW
GUTMANN S70v+
GUTMANN S70v+E*
GUTMANN S70+ Dachflachenfenster | Skylight
GUTMANN S50u

HOLZ-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN MIRA
WOOD-ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN MIRA contour
GUTMANN MIRA contour integral
GUTMANN MIRA therm 08
GUTMANN MIRA classic
GUTMANN BRAGA
GUTMANN BRAGA integral
GUTMANN NORDWIN
GUTMANN Dachflachenfenster | Skylight
GUTMANN CORA

KUNSTSTOFF-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN DECCO
PVC-ALUMINIUM SYSTEMS

TUREN ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN S80+HW
DOORS ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN S80+
GUTMANN S70+
GUTMANN S50u
HOLZ-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN MIRA Haustdr | Front door
WOOD-ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN MIRA Hausturblatt | Door leaf
KUNSTSTOFF-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN DECCO

PVC-ALUMINIUM SYSTEMS
HEBESCHIEBETUREN | SCHIEBESYSTEME ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN SC180+HW
SLIDING DOORS | LIFT & SLIDE SYSTEMS ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN SC180HW
GUTMANN SC70*
GUTMANN SC70u*

HOLZ-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN MIRA

WOOD-ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN MIRA contour
GUTMANN MIRA therm 08
GUTMANN MIRA classic
GUTMANN BRAGA

FASSADEN | WINTERGARTEN ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN F50+Passiv/F60+Passiv
CURTAIN WALLS | WINTER GARDENS ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN F50+/F60+

GUTMANN EF68+
GUTMANN EF68
GUTMANN EF100*

HOLZ-ALUMINIUM SYSTEME GUTMANN LARA GF

WOOD-ALUMINIUM SYSTEMS GUTMANN LARA classic
BAUBESCHLAG SYSTEME GUTMANN Regenschutzschienen | Weather Bars
BUILDING-FITTING SYSTEMS GUTMANN Tiirschwellen | Thresholds

GUTMANN Fliigelabdeckprofile | Sash Covering Profiles
GUTMANN Fensterbdnke | Windows Sills
GUTMANN Kantteile | Edgings

* Exportserie | Export series



GUTMANN CORA

Schutz und Nachhaltigkeit durch Modernisierung

Mit dem Systemprofil GUTMANN CORA bietet GUTMANN ein lei-
stungsstarkes, vielseitiges Aluminiumsystem an, das Fenster dau-
erhaft modernisiert und schiitzt.

Protection and sustainability through modernization

The GUTMANN CORA system is a high-performance, versatile alu-
minium system for the long-lasting protection and modernization
of windows.

Durch die Herausgabe dieses Kataloges werden alle fritheren Unterlagen ungiiltig. Alle Abbildungen entsprechen dem neuesten Stand. Der Mafistab der technischen Zeichnungen betragt 1:1,
Ausnahmen sind entsprechend gekennzeichnet. Anderungen im Rahmen des technischen Fortschrittes behalten wir uns vor. Fiir Druckfehler und andere Irrtiimer iibernehmen wir keine Haftung.

The release of this catalog renders all previous editions invalid. All illustrations are up to date (1:1 scale). We reserve the right to make modifications in the event of technological progress.
Volume production has ceased foritems discontinued from previous editions of this catalog. We do not assume liability for misprints and other errors.
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GUTMANN OVERVIEW ALUMINIUM SYSTEMS
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GUTMANN UBERSICHT METALLVERBUNDSYSTEME

=2
—
< =
N 2 =
e = 2
= =
w =
= 2 =
fro] = =)
[ Q ]
_ & N 3
s n 2 i
on ] R | T o)
) — = m =
= 2 —_ e Lo e "
=] — ® © o s . 2 = 0 = =
= 5 5 © o ‘= E= = N | 5 © & 2}
= 3 3 Q oo = ) 3 Q << =
= 2 © E & ) [ = 5 v U S E @ [C] =)
= e e 3 @ s =z 5 £ S5 5 = S g v = ~
2 S o c & = = ® =S &£ & W S c = W ow
- uuuu<<§"__ S T T & O T O < = © O Z o
T s g g < g« 89U Q2 g J<c < VD < < <Y =2 g o< &g O
N <o 23 I35 88 <€ L 2 I 3 < S o
9SS0 m=z00 NS5 @550 235 3 o
=ZZZZZZZZZZOZZ—ZZZZZZZZ °az
:ZZZZZZZZZZZ::ZZIZZZZZ“‘ZZ x =
HEgs g - s 2 < mo<
W= === =S =E==== LG == Ww===== = = =
L EEEEEEEEEE 2 EE mEEEEE @B E E 2 E
S D> > >D>D>>D>2>2> 52> wWwoD>D>D2>DX>D £ 5 > =
L OO OV VL LOLLLOLLOLL FLOLLOL TOVLLOLLBLLOLLOL & O G
ENERGY
Em
Em
[ ]
OSSOSO odtovrdrborb bRy ... OO UUUUN. . UOUU UOUUN. UUUUURUR. . UUSUUNRS  BUOUN. UUUUN. . N o -
B 64/80/100
*
400 400
[ ]
[ ]
[ ]
[ | [ ]
[ ]
[ ]
mmung
BAUBESCHLAG SYSTEME
Rollladenfiihrungsprofile & Zubehor u 5 B E = u
Fensterbdanke & Zubehor u L u
Kantteile E B B E B EEH BN [ Em E B N E N [ | [ ]
H lieferbarin 50/55/60/80 * Unabhdngig vom GUTMANN Aluminuim-Vorsatzschalensystem

10



GUTMANN OVERVIEW METAL-COMPOSITE SYSTEMS
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Systembeschreibung
B System description

CORA ist das leistungsstarke Holz-Aluminium-Fenstersystem
fur die Modernisierung von Holzfenstern.
Viele intelligente Details und die Nutzung des Zubehérs der

bestehenden Systeme machen CORA zu einem wirtschaftlichen

Allroundsystem.

- Das abgestimmte Profilsortiment lasst keine Gestaltungs-
wiinsche offen: Zahlreiche Fensterkonstruktionen und
Offnungsarten kdnnen mit unterschiedlichen Profilbreiten
und Bauhdhen ausgefiihrt werden. Auch Schragfenster und
Rundbdgen sind in allen Formen machbar.

- Das Holz-Aluminium System CORA basiert auf der Grund-
konstruktion fiir Standard-Holzfenster "IV 68" mit Holzdicke
von 68 mm am Fligel und Rahmen. Fir die Herstellung des
Holzrahmens sind daher keine Investitionen in besondere
Fraswerkzeuge erforderlich.

- Die Glasaufnahme erfolgt komplett im Holzfalz. Die Isolier-
glaskante ist somit ausgezeichnet gegen Warmeverlust
gedammt. Der Glasaustausch wird von innen durch Lésung
der Glasleiste ausgefiihrt.

- Die Aluschale ist Wetterschutz und farblich frei gestaltbares
Architekturelement. Der Holzrahmen sorgt fiir Stabilitat,

hervorragende Warmedammung und verleiht dem Haus einen

angenehmen wohnlichen Charakter.

- Alle Beschlage, die im Holzfensterbau eingesetzt werden,
kénnen verwendet werden.

- Umlaufende Dichtungen am Fligel sorgen fiir zuverlassige
Abdichtung gegen Wind und Larm.

- Die Alurahmen sind hinterliiftet und werden mit stabilen Haltern
spannungsfrei auf dem Holz befestigt: So kann das Holz atmen

und der Alurahmen kann sich ohne Behinderung bei
Temperaturschwankungen dehnen.

Die Bauhohe der Alurahmen ist von 5 bis 12 mm wahlbar. Ab-

gestimmte Profilbreiten ermdglichen durchlaufende Rahmen-
aulenkanten fir perfekte Anschliisse an Wand und Putz.

Mit variablen Profilen, Kopplungen und montagefreundlichen,
kleinen Produktionssegmenten sind wirtschaftliche
Konstruktionen leicht ausfihrbar.

- Die Falzentwéasserung erfolgt unsichtbar und ohne stérende
Entwasserungskappen durch den Einsatz von bewéahrten
Regenschutzschienen.

- Kleine Radien an den Profilen schaffen klare Konturen.

Setzholz- und Kampferprofile in gleicher Bauhéhe ermdglichen

perfekte Profilverbindungen.
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- Die Rahmenverbindungen werden mit stabilen, gestanzten
Eckverbindungen hergestellt: ElementgréRen sind bis
3.5 x 2.5 m maglich.

- CORA erreicht beste Dammwerte von 1.5 W/m?K gemittelt am
Rahmen 1.23 x 1.48 m. Die Dichtigkeitswerte entsprechen den
guten Werten der eingesetzten Holzfenster-Bauart.



: Systembeschreibung
GUTMANN CORA System description |

GUTMANN

CORA is the high-performance wood-aluminum window system
for modernizing wood windows.

A variety of intelligent detail solutions and use of accessories
from existing systems make CORA a cost-effective all-round
system.

- The coordinated range of profiles leaves no design wish
unfulfilled: A large selection of window constructions and
opening variations is available in different profile widths and
structural heights. All shapes of slanted windows and round
arches may be realized as well.

- The CORA wood-aluminum system is based on the basic
design of the standard wood window “IV 68” with a wood
thickness of 68 mm at sash and frame. Making the wood frame
therefore does not require the purchase of special milling tools.

- The glass is taken up completely in the wood rebate. This
ideally protects the edge of the sound-control glass from heat
loss. Glass may be exchanged by releasing the glass beads on
the inside.

- The aluminum shell provides weather protection and offers
many color options for architectural components. The wood
frame provides stability, outstanding thermal insulation, and
gives the building a warm and pleasant feeling.

- All fittings used in wood window construction, may be applied

here as well.

- Circumferential gaskets at the sash reliably shut out noise and \_ -,
wind as well.

- The aluminum frames feature ample rear-ventilation and are - Frame connections are manufactured with sturdy, punched corner
mounted on the wood tension-free with stable fasteners: This joints: Component sizes of up to 3.5 x 2.5 m are available.
allows the wood to breathe and the aluminum frame to expand
without constraints during temperature fluctuations. - CORA achieves optimal frame insulation values of 1.5 W/m2K on
The aluminum frames are available in structural heights from 5 average for frames of 1.23 x 1.48 m. The tightness values are
to 12 mm. Coordinating profile widths allow for continuous equal to the good values of the wood window type used.
outer frame edges and thus perfect connections to plaster and
wall.

Variable profiles, couplings, and small, easy-to-assemble
manufacturing components make cost-effective construction
effortless.

- Rebate drainage is generally invisible and is achieved without
bothersome drainage caps by using the proven weather bars.

- Small profile radii create clear contours.

Mullion and transom profiles in the same structural heights
make perfect profile connections possible.

13



Fenstercheck
Windows check

GUTMANN CORA

Bitte ankreuzen

N A e 0 N O I R O

Betragt der Abstand zwischen
Rollladenfiihrungsprofil und Blend-
rahmentberschlag min. 7 mm? R

mm
Liegt Ihre Blendrahmenbreite

zwischen 30 mm und 100 mm? BL___ mm
Liegt Ihre Fllgelbreite zwischen

35 mm und 100 mm? FL mm
Liegt Ihr Blendrahmeniberschlag

zwischen 15 mm und 22 mm B mm
Liegt Ihr Fligeliiberschlag zwischen

15 mm und 21 mm? F mm
Mafly von Blendrahmen auf3en bis

Regenschutzschiene RSS __ mm

Sind Ihre Fenster nicht alter als 25 Jahre?

Ist Ihr Fenster noch in einem guten Zustand? (keine
Funktionsschaden)

Ist der Beschlag noch funktionsfahig?

Ist die Regenschutzschiene noch funktionsfahig?
(evil. Austausch)

Ist die Dichtung noch funktionsfahig?

Hinweis:

Die Checkliste klart nur, ob lhre Fenster grundsatzlich
modernisiert werden kénnen. Im Einzelfall sind jedoch samtliche
Fensterarten, die zu modernisieren sind, maBlich zu definieren.

Wenn Sie alles angekreuzt haben, steht lhrer Modernisierung
nichts mehr im Wege.

Welchen Fenstertyp moéchten Sie modernisieren?

Drehkippfenster 2-flligeliges Fenster

mit Kampfer

|
Rundbogen

7N

]

2-fliigeliges Fenster
mit Stulp / Setzholz

]

Festverglasung

_l_

[

Drehkipptur 1-fligelig
oder 2-fliigelig

14
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Blendrahmen




: Fenstercheck r
GUTMANN CORA Windows check [ |

Please check box

Is the distance between rolling
shutter guide profile and frame
projection at least 7 mm? R mm

Is your frame width between 30
and 100 mm? BL mm

. " .
Is your sash width between 35 rolling shutter guide

and 100 mm? FL mm

Is your frame projection between

15 and 22 mm? B mm ‘

Is your sash projection between @ I——@—

15 and 21 mm? F I 1 <
frame projection

Measurement from frame exterior —FD—

to weather bar RSS _ mm

Are your windows no more than 25 years old?

Is your window still in good condition?
(no functional failures)

Are the fittings still functional?

Is the weather bar still functional?
(possibly exchange)

Is the gasket still functional?

N A e 0 N O B e

Note:

This check list only determines whether your windows could
generally be modernized. All types of windows to be
modernized must, however, be dimensioned for each individual
case.

If you checked all boxes, you are ready to begin planning your
modernization.

Which type of window would you like to modernize?

Tilt & Turn window Double-leaf window
with transom

weather bar
~

5D

]

Double-leaf window Round arch
with double rebate / mullion

D

_—

window frame

[ [

Fixed glazing Tilt & Turn door,
single-leaf or double-leaf

15



Ermittlung Systemprofile :
B Determining system profiles - GUTMANN CORA

GUTMANN

Ermittlung der passenden Systemprofile fiir das nachtragliche zu
verkleidende Fensterelement
Welche Profilbreite ist richtig?

Achten Sie bei der Ermittlung der Flligelbreite darauf, dass zwischen Aluminium-Fliigel und Blendrahmeniiberschlag
min. 4 mm Spalt entstehen (Detail "A").

Bei der Ermittlung der Aluminium-Blendrahmenbreite ist darauf zu achten, dass der Blendrahmen min. 4 mm am
Aluminium-Fligel Ubersteht (Detail "B").

Die Profilbreite des Alu-Blendrahmens ist davon abhangig, wie weit der Blendrahmen in das Mauerwerk eingeputzt
ist (Putzanschllsse siehe Katalogseite 46, 47).

Kann eine Rollladenfiihrungsschiene nicht demontiert werden oder der Spalt zwischen Blendrahmen und Rollladen-
fihrungsschiene betragt weniger als 7 mm, ist das Profilsystem CORA-niedrige Bauhthe zu verwenden (siehe
Katalogseite 55-64).

Was ist bei der Ermittlung der Halter zu beriicksichtigen?
Der Abstand zwischen Aluminium-Fligel und Glasscheibe sollte zwischen 3 mm und 5 mm betragen (Detail "C").
Der Spalt zwischen Aluminium-Blendrahmen und Aluminium-Fltgel sollte 1,5 mm nicht Gberschreiten (Detail "D").

Bei Spaltmafien von 2 mm bis 3 mm kann die Dichtung HA 3062/2 eingesetzt werden.
Bei einem Spaltmal} von 5 mm kann die Dichtung HA 3060 eingesetzt werden.

S N
so%%“‘% \\:'*\I
Ny 7 B
. Y44, 5%, N4
oy, S
@ RN s/, sy, ’myl
Sorgae, ; gl

Bohrschablone VE
MS 150 1 St.

CORA

Blendrahmenprofil

=3 Fliigelprofil
7, gelpr

NG
N
Y]
N
Q
|
83
§
N
Montageschlissel VE
CORA 1 St. N
AufmaB-Set 8 AN 1\
AN
Fir die Bestimmung von Profilkombinationen. ) X

Bestehend aus 10 cm Stiicken aller Systemprofile
sowie Dichtungen und Zubehorteile.

System Cora VE
AufmaB-Set 1 St.
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Determining the appropriate system profiles for retroactive face work on the
window component
Which profile width is correct?

When determining sash width, ensure that there is a gap of at least 4 mm between aluminum sash and frame
projection (Detail "A”).

When determining the aluminum frame width, ensure that the frame projects at least 4 mm at the aluminum
sash (Detail “B”).

The profile width of the aluminum frame depends on how far the frame was plastered into the brickwork (for
plaster connections, please see catalog page 46, 47)

If a rolling shutter guide rail cannot be disassembled or the gap between frame and rolling shutter guide rail is
less than 7 mm wide, the profile system CORA - low structural height must be used (see catalog page 55-64).

What is important for determining the appropriate holders?
The distance between aluminum sash and glass pane should at least be between 3 mm and 5 mm (Detail “C”).
The gap between aluminum frame and aluminum sash should not exceed 1.5 mm (Detail “D”).

Gasket HA 3062/2 may be used for gap widths between 2 mm and 3 mm.
Gasket HA 3060 may be used for a gap width of 5 mm.

Installation template VE
MS 150 18t

CORA

Wrench VE
CORA 1 St.

Measurement set

For determining profile combinations.
Consists of 10 cm pieces of all system profiles as
well as gaskets and accessories.

Cora System VE
Measurement set 1 St.
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Detailubersicht
Detailed view
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: Verarbeitungshinweise
GUTMANN CORA Processing guidelines

Profilzuschnitt

Es wird empfohlen, die Profile mit hartmetallbestlickten Sa-
geblattern unter Einsatz von Kiihischmierstoff auf Gehrungs-
kreissdgen mit mechanischem Vorschub und einer Spann-
vorrichtung zu schneiden.

Gehrungseckverbindung als gestreckte Ecke
Samtliche Blendrahmen- und Flugelprofile werden mit dem
Eckwinkel EW 3000-4N verstanzt.

Zunachst werden die Profile zugeschnitten und mit Fettloser
entfettet. Es ist ein Fettléser zu verwenden, der die lackierte
Sichtflache nicht angreift.

Danach werden in die Blendrahmenprofile Eckwinkel, im Fli-
gelprofil zusatzlich Aussteifungswinkel in die Aufnahmenut
eingeschoben, die Ecke zusammengesteckt, ausgerichtet
und mit einer Hydraulikstanze von oben verstanzt.

Die fertigen Rahmen werden auf der Sichtseite eben gelagert
bis der Kleber ausgehartet ist.

Aussteifungswinkel

AW 20-20
Gehrungseckverbindung
Eckwinkel am Flugel (gestanzt)
EW 3000-4N
Eckwinkel ) )
EW 3000-4N Aussteifungswinkel AW 6

mit Montagekleber fixieren Gehrungseckverbindung am
Blendrahmen (gestanzt)

I

GUTMANN
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GUTMANN

Gehrungsecke als Schraubverbindung
Alternativ besteht die Moglichkeit Gehrungen 90° mittels EW 3000-4S herzustellen.
Als Hilfsmittel kann ein Torx-Schraubenzieher mit der Grof3e T30 verwendet werden.

Eckwinkel EW 3000-4S

Aussteifungswinkel Aussteifungswinkel AW 6
AW 20-20 mit Montagekleber fixieren

Gehrungsecke als Schriagelement

Bei Ecken fiir Schragelemente wird der verstellbare Eckwinkel
EW 3000-4VN verwendet.

Nach dem Profilzuschnitt und Entfettung wird Kleber in die
Aufnahmenut gestrichen. Danach wird der verstellbare Eck-
Winkel in die Aufnahmenut eingeschoben und die Ecken aus-
gerichtet. Dann werden die Schrauben mit einem Torx-
Schraubenzieher T30 einmal nach links und einmal nach
rechts in Richtung der Gehrung gleichmaRig angezogen bis
die Verzahnung spurbar rastet.

Eckwinkel Aussteifungswinkel AW 6
EW 3000-4VN mit Montagekleber fixieren

Schraube rechtsdrehend

Schraube
linksdrehend

20



GUTMANN CORA

T-StoRverbindung

Die Setzholz-,Kampfer- und Sprossenprofile kénnen
nachtraglich in den bereits eckverbundenen Rahmen
eingesetzt werden. Hierzu werden die Profile mit 20°
Schrage geschnitten und entfettet.

Bei den Blendrahmenprofilen wird an der Position der
Sprossenhalter die Profilschrage mit Dichtungsnut bis zur
Sollbruchstelle mit einer Metallsdge eingeschnitten. Mit
einer Kombizange wird das Aluminium etwas breiter als
der Sprossenhalter ausgebrochen.

Dann werden die Sprossenhalter in den Rahmen einseitig
eingehangt und auf der Seite des Einsatzprofils durch

Verarbeitungshinweise
Processing guidelines

I

GUTMANN

Einschieben des Klemmkeils in der Aufnahmenut mit
einer Zange verklemmt.

Diese Verbindung wird mit Klebstoff gesichert. Bei mehr-
teiligen Elementen mit untenliegender Festverglasung,
Paneelbristung oder Flligel muss der T-Stof riickseitig
dauerelastisch abgedichtet werden.

Fir Ausklinkungen bei Fliigel- oder Blendrahmenprofilen
wird mit einer Metallsage bis zur Sollbruchstelle, die in
den Profilen eingearbeitet ist, eingeschnitten. Es ist
mdglich zwei Sageschnitte bis zu max. 30 mm mit einer
Zange auszubrechen.

SPH-MIRA oder SH 3000
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Montage der Alurahmen auf dem Holzteil

Die Befestigung der Alurahmen auf dem Holzteil kann
wahlweise mit Drehklipshalter DK2, DK4 oder DK5
erfolgen. Weitere Halterhohen kénnen durch Aufklipsen
von Unterleger US1 (1 mm) und US2 (2 mm) auf Dreh-
klipshaltern erreicht werden.

Die Halter werden auf dem Holzrahmen positioniert und
mit Edelstahl-Senkkopfschrauben 3,5 x 20 mm
verschraubt. Die Halter sind im Abstand von ca. 250
mm zu montieren.

Die Drehklipshalter sind so zu montieren, dass der
Halterkopf quer zur Langsrichtung der Aluminiumprofile
liegt.

Beim Einsatz des Drehklipshalters wird der Rahmen
durch Aufschlagen mit der Hand in den Halter
eingerastet.

22
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Eine Besonderheit stellt die Montage der Halter auf dem
Adapterstlicken fiir Regenschutzschienen AP 40.70 dar:
Hier werden die Halter gemaf Zeichnungen mittels
einer Blechgewindeschraube 4,2 x 13 mm durch den
Profilsteg im Halter verschraubt.

Nach dem eigentlichen Montagevorgang soll eine Sicht-
prufung sicherstellen, dass alle Halter richtig eingerastet
sind.

Nach Montage der Alu-Rahmen sind evtl. Folien von
den Alu-Profilen abzuziehen.

Folierte Profile diirfen dem Sonnenlicht nicht ausgesetzt
werden, da die Folie nicht UV-lichtbestandig ist.




: Verarbeitungshinweise
GUTMANN CORA Processing guidelines

Profile cutting

It is recommended to cut profiles with carbide-tipped saw
blades while using a cooling lubricant on rotary miter saws
with mechanical feed and a tightener.

Miter corner joints as elongated corners
All frame and sash profiles are punched using the angle
bracket EW 3000-4N.

First, the profiles are cut and degreased using a grease solvent.
It is important to use a grease solvent which does not damage
the varnished face side.

Then the angle brackets are slid into the frame profiles, and in
addition, corner braces are inserted into the reception groove.
The corner is pushed together, aligned, and punched from above
with a hydraulic punch.

The finished frames are stored flatly on the face side until the
adhesive has hardened.

corner brace
AW 20-20

miter corner joint at
angle bracket the sash (punched)

EW 3000-4N

angle bracket
EW 3000-4N corner brace AW 6

fix with heavy-duty adhesive miter corner joint at the frame
(punched)

I

GUTMANN
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GUTMANN

Miter corner as a screw joint
Alternatively, a 90°miter may be created using EW 3000-4S.
A Torx screwdriver size T 30 may be used to assist with this.

angle bracket EW 3000-4S

corner brace corner brace AW 6
AW 20-20 fix with heavy-duty adhesive

Miter corner as a diagonal element

The adjustable angle bracket EW 3000-4VN is used with
corners for diagonal elements.

After profile cutting and degreasing, the adhesive is spread
into the reception groove. Then the adjustable angle bracket
is pushed into the reception groove and the corners are
aligned. The screws are then evenly tightened with a Torx

T 30 screwdriver, once to the left and once to the right in the
direction of the miter, until the thread of the screw catches
perceptibly.

angle bracket corner brace AW 6
EW 3000-4VN fix with heavy-duty adhesive

screw right-turning

screw
left-turning

24
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T-joint connection

The mullions, transoms, and crossbars may be placed
in the already joined frame retroactively. In order to do
this, cut the profiles at an angle of 20° and degrease.
For frame profiles, the profile slope with gasket groove
is cut at the position of the crossbar fastener up to the
pre-determined breakage point using a metal saw.
Combination pliers are used to break out the aluminum
piece a bit wider than the crossbar fastener.

Then the crossbar fasteners are hooked into the frame
on one side and locked on the side of the insert profile
by sliding the wedge into the reception groove using
pliers.

Verarbeitungshinweise r
Processing guidelines [ |

GUTMANN

This connection is secured with adhesive. For multipart
components with fixed glazing on the bottom, panel
breasts, or sashes, the back side of the T-joint must be
sealed in a permanently elastic manner.

For notches in sash or frame profiles, a cut is placed
with a metal saw down to the pre-determined breakage
point incorporated in the profiles. With two saw cuts, it is
possible to break out up to 30 mm using pliers.

SPH-MIRA oder SH 3000
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GUTMANN

Mounting the aluminum frame on the wood part

The aluminum frame may be mounted to the wood part
using the pivot clip holders DK2, DK4, or DK5. Further
holder heights may be achieved by clipping the shims
US1 (1 mm) and US2 (2 mm) onto the pivot clip holders.
Position the holders on the wood frame and screw in
with 3.5 x 20 mm stainless-steel countersunk screws.
The holders must be placed approx. every 250 mm.

They must be mounted in a way that the holder head is
positioned vertically to the length of the aluminum
profiles.

When using pivot clip holders, the frame is struck by
hand and thus snapped into the holder.

26
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Mounting holders on the adapter pieces for weather
bars AP 40.70 is a special case: As shown in the
drawing, the holders are screwed through the profile
bridge in the holder using a self-tapping screw 4.2 x 13
mm.

After assembly, it is important to perform a visual check
to ensure that all holders have snapped into place.

Remove all foils from the aluminum profiles after
installation of the aluminum frames, if necessary.
Foiled profiles must not be exposed to sunlight as the
foil is not UV-resistant.
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Flijgelprofile ab 18 mm Blendrahmen und Fliigeliiberschlag
Sash profiles from 18 mm window frame and sash projection

CF 37.28

37 {
/5)
7
N |
20° o
[<e)
L
o]
N
Flugelprofil
Sash profile 21.5
CF 37.28
CF 63.28
Py 63 '
Z
\ I
20° d b 0
e
0 f
o
N
Flugelprofil
Sash profile 215
CF 63.28
CF 78.28
78 '
/5)
7
AN
0°

=2
8.54+—

2 gj .
0
o]
N
Pragestempel 99 96401 fur gestanzte
Ecken verwenden

Use embossing stamp 99 96401 for

punched corner joint
Flugelprofil
Sash profile 215 39
CF 78.28

CF 88.28

88 {
A
Z
\ -
20° lb 0
gj lg e
0 t
00
N
Pragestempel 99 96401 fur gestanzte
Ecken verwenden
J S Use embossing stamp 99 96401 for
punched corner joint
Flugelprofil
Sash profile 21.5 39
CF 88.28
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Flagelprofile
Sash profiles

CF 36.25 CF 48.25
36 ' 48 '
% | A m
7\ : ? 7\‘ | i
° 0 20° '; Il |b
20 o 1
5 f 0
Yo} Yo}
N N
~—20.5— [—205—
Fltgelprofil Flugelprofil
Sash profile Sash profile
CF 36.25 CF 48.25
CF 40.25 CF 62.25
40 {
% % ®2 |
7
A (! AN —
o o) ° Yo}
20 | gj‘= s 20 gj —— °.°
o) 1 ol '
To)
« N
—20.5— -~ 20.5—
Fltgelprofil Flugelprofil
Sash profile Sash profile
CF 40.25 CF 62.25
CF 77.25
77 {
2 |
AN | !
LT T ==
©
I
hE t
Te)
N
Pragestempel 99 96401 fur gestanzte
a1 Ecken verwenden
| Use embossing stamp 99 96401 for
I 20.5 39 punched corner joint
Flugelprofil
Sash profile
CF 77.25
CF 87.25
87 {
%, |
AN \ !
e 2
20° ©
0 1
To)
N
Pragestempel 99 96401 fir gestanzte
Ecken verwenden
- | Use embossing stamp 99 96401 for
| 205 39 punched corner joint
Fltgelprofil '
Sash profile
CF 87.25
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Blendrahmenprofile
Window frame profiles
. " .
oo | I 70 |
3 S ol
S lglggg | 20 lglgj 2=
© © L
1 | J_| ‘ 1
| 27 ‘ | 27 !
Blendrahmenprofil Blendrahmenprofil
Window frame profile Window frame profile
CB 43.16 CB 70.16
i’? 86 '
A _L
' 20° >
| =
Blendrahmenprofil ! 27 {
Window frame profile
CB 86
|
K N |
S T
1 20° L
© [ce]
Pragestempel 99 96401 fir gestanzte
i Ecken verwenden
Blendrahmenprofil 27 39 | Use embossing stamp 99 96401 for
Window frame profile punched corner joint
CB 86.16
|
K N |
n ) T
| 2 lg QJ ——
|

Blendrahmenprofil
Window frame profile

CB 96.16

27

Schlagleistenprofil / Rebate stop profile

| 4 |
CSL 84 ’8\ 8 | ‘
T
f 20° \\ | 0
© | ®
-
I | cy
| 42 |
Schlagleistenprofil Endkappe (weil/schwarz)
Rebate stop profile End cover (white/black) VE
CSL 84 EK-SL-84 50 St. / lose
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Flugel und Blendrahmenprofile fur Flachbauweise
Sash and window frame profiles for low rise building styles

CF 30.20 CF 62.20

30 i
62 | »
| |_t“°
N Ie}
Halter FK 4 o
aus Federstahl N
Holder FK 4 made of spring
! 21 steel |
I 21 32
Fliigel fiir Festverglasung Fliigel fiir Festverglasung
Sash for fixed glazing Sash for fixed glazing
CF 30.20 CF 62.20

CB 38.11 CB 70.11

| 38 i

|
=9
b .

70 '
|

| p:
h L&n\\i q_lw_t

[~

|‘1 ]

[ 28.

Blendrahmenprofil Blendrahmenprofil
Window frame profile Window frame profile
CB 38.11 CB 70.11

VST 50

keine Rahmenfertigung moglich -
Profile nur in 6 m Stangen lieferbar
frame assembly not available -

I |
| | 50 | —L profiles only delivered as 6 m rods

Lo 0 d g

K

o

i

31 |

Schlagleiste Endkappe (schwarz/weil)
Rebate stop End cover (black/white)
VST 50 EK-SL-1000-50
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Setzholz-, Kampfer-, Verbreitungs- und Abdeckprofile
Mullion, transom, widening and cover profiles

CS 138.16

138 '
A /£
—— C|J
! 27 |
Setzholzprofil
Mullion profile
CS 138.16
CK 132.16
[ 132 {
kY 4
. 0
=) T J¢ € J
© T
5 | ] Wasserablauf 4 x 30
l Abstand 150 mm
| drip cap 4 x 30
| 27 distance 150 mm I 27 |
Kampferprofil
Transom profile
CK 132.16
CV 132
cvizz 4 132 |
!
- T3 i
o) ” l_l ~
P !
—15.5—] ‘
60 |
109 |
Verbreiterungsprofil
Widening profile
CV 132
CV 46 | 46 i CV 30 30 i
Ie \ ; !
- L F: : LTF
i — | ‘
Verbreiterungsprofil Verbreiterungsprofil
Widening profile Widening profile
CV 46 CV 30

CA 40

| 40 |
C > )

T—
o
i

Abdeckprofil

Cover profile

CA 40
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CB 51.12

51 '

12.5

Blendrahmenprofil
Window frame profiles

CB 51.12

. A\\s\-— I = &
- FP 23

(Systemschnitt, siche z.B. Seite 51)
(for system cross-section see page 51)

-—14—]

Blendrahmenprofil
Window frame profiles

CB 40.7

17

(Systemschnitt, siche z.B. Seite 51)
(for system cross-section see page 51)

CB 70.7

CRA 60

70 {
‘ J
T &Y 1 | %0 |
= ||
l ?_ G '
—14—
Blendrahmenprofil Rollladenabdeckprofil
Window frame profiles Rolling shutter cover profile
CB 70.7 CRA 60
~—14—] 35
| @ —1 8—»‘
N -~
| C——————)
N
-~
T o |
[ ———
o RN <
= |
Adapterprofil - - Z-Profil
Adapter profile Z-profile 14—
CAP 14 Z14
L 15x15x2 L 20x20x2
"1 5 —‘ ’7 20—
= S
Winkelprofil Winkelprofil —
Angle profile Angle profile
L 15x15x2 L 20x20x2
L 30x15x2
‘——1 5—]
—

Winkelprofil
Angle profile

L 30x15x2
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Sprossenprofile
Crossbar profiles

CSP 93

Sprossenprofil
Crossbar profile

CSP 93

variabel (max. 125 mm
variable (max. 125 mm

Lﬂ_*y :_:'J \

Blechzuschnitt 4 m lang

Bei Bestellung Blechbreiten angeben!
metal sheet cut 4 m long

Please indicate sheet widths when ordering!

I

Blechzuschnitt
Metal sheet cut

125x2 VE=4m
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Sprossenprofile
Crossbar profiles

SP 3026/9

Sprossenprofil
Crossbar profile

SP 4015

SP 4017

——16 28

P —

3.5

~—16.5—

Sprossenprofil
Crossbar profile

SP 4017

34

adhesive tape

6/9

26

B

P 302

Sprossenprofil Sprossenprofil
Crossbar profile Crossbar profile
SP 3026/9 SP 4014
SP 4016
| 32 Einbaubeispiel
Stalle eXe e
16 235 Installation exampl
Z M 1:2
\ _r ©
il
|
Sprossenprofil
Crossbar profile Q
[To) ©
SP 4016 < o
S
| spaois 4 JF@ 3
S
40 doppelseitiges
20 3.5 Klebeband
double-sided

Hinweis:
Um Verletzungsgefahr durch aufgeklebte Sprossen,
die sich I16sen kénnen vorzubeugen, ist eine mecha-
nische Sicherung am Rahmen vorzusehen

Note:

As glued crossbars may loosen and lead to
injury, mechanically secure them on the frame!
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Zubehér fiir Rollladenfiihrungsprofile r
Accessories for rolling shutter guides [ |

GUTMANN

Strip pliers

ET 4000

Farbe: schwarz und transparent
Color: black and transparent

Einlauftrichter zusatzlich Verkleben
(Klebstoff z.B. Hafix)

Additionally glue feed funnel
(adhesive e.g. Hafix)

Bohrung @ 5 mm
Bore @ 5 mm

0

Kedernzange fir RB 1, RB2, RB 2 MS Einlauftrichter

Strip pliers for RB 1, RB 2, RB 2 MS VE Feed funnel VE

Kedernzange Strip pliers 18t ET 4000 50 Paar
N N Nl T
Q‘ nld r~ ” ‘ lT mit Steg

']_ 1_ i with bridge

Klipshalter Biirstenkeder 5 mm Biirstenkeder 7 mm Biirstenkeder 8 mm

Clip-on holder VE Brush strip 5 mm VE Brush strip 7 mm VE Brush strip 7 mm VE

FP 23 200 St. RB1 100 m/1.000 m (2x500 m) | |RB 2 100 m RB 2 MS 100 m

Auswahl Rollenblrsten Roller brush selection

? innen
T inside RB2 MS RB2 MS RB2 RB1 RB1
[a0]

‘?L aulBen RB2 MS RB2 RB2 RB2 RB1

outside

D+=— | Rollofihrungs - Breite B

Shutter guide width B 8 9 10 12 14

Stab - Nenndicke D Rod nominal thickness D 7-9 10-11 12-13 13-14 15-16

Alle Rollladenfiihrungsprofile werden mit losem Biirstenkeder geliefert!

All rolling shutter guides ar delivered with a loose brush strip!

Achtung! Lose Blrsten mit
Kederzange befestigen

Attention! Fasten loose
brusthes with strip pliers.
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B Rolling shutter guides

FP 23

25—

GUTMANN CORA

=71 |
I—ZS—I FP 23

Rollladenflhrungsprofil
Rolling shutter guide

Rollladenflhrungsprofil
Rolling shutter guide

P 0516

P 7405

33.5

Langloch 4x7
alle 200 mm

Oblong hole 4x7 —
all 250 mm

~—14.5—

2—H-—

Folie
Foil

P 7512
P 9491

| 28 |
5

| _
I
L

254

Einbaubeispiel .
Installation Holzleiste

Example [—= / Wood border

7/
versiegeln
seal

P 9491

—

M=1:2

—— 26—

Rollladenflhrungsprofil
Rolling shutter guide

Rollladenflhrungsprofil
Rolling shutter guide

P 7405

P 9491

Verarbeitungshinweis

Processing Guidelines

Rollladenfiihrungsschien
P9491 ca. 25 mm einschneiden
und nach auf3en biegen

Notsch rolling shutter bar
P9491 approx. 25 mm and
bend outwards

ca.25mm

'ca.25mm

Alle Rolladenfiihrungschien werden mit
losem Burstenkeder geliefert!

All rolling shutter guides are delivered
with a loose brush strip!
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Rollladenfiihrungsprofile
Rolling shutter guides

I

GUTMANN

32
‘~1o»| "B—‘

Langloch 4x7
Abstand 300 mm
Oblong hole 4x7

| :
-

| = 4

- fiir Drehhalter DH 4-8 0.A. 1 < fur Drehhalter DH 4-8 0.A.
und Clipshalter DK 4 - f und Clipshalter DK 4
Pivot holder DH 4-8 or equi- Pivot holder DH 4-8 or equi-
valent and clip holder DK4 valent and clip holder DK4

Rollladenflihrungsprofil Rollladenflihrungsprofil

Rolling shutter guide Rolling shutter guide

P 6044 P 6173

P 6133 P 6134

40 '

Distance 300 mm

—-10->|

Langloch 4x7

Abstand 300 mm
Oblong hole 4x7
Distance 300 mm

Rollladenflihrungsprofil
Rolling shutter guide

Rollladenflihrungsprofil
Rolling shutter guide

P 6133 P 6134
P 6180 P 5847 P 3038
45 | 35
f > 36 i / A
sl 0
Ex E sl >
< S — = £
o & %808 N ~ Er E Ex E
< IY®o® o EX E o ~oS S
£S5 o ~No T o < xS0
o258 X500 ¥Y®o®
o % 9 2 <t &®0o O o < o
D+ o © £5< 0 5] 'g o t‘
sS85 8coo O g c
"-9‘—| 8<0n 1N 585§ 950 8
c 85w ‘I‘_ g2 2
)~ i §5<35o 9 S <00
Rollladeneinlaufprofil Rollladeneinlaufprofil Rollladeneinlaufprofil
Roller-shutter run-in profile Roller-shutter run-in profile Roller-shutter run-in profile
P 6180 P 5847 P 3038

Alle Rolladenfiihrungsprofile werden mit losem Biirstenkeder geliefert!
All rolling shutter guides are delivert with a loose brust strip!
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GUTMANN
Halter
Holders
transparent P transparent Py braun
transparent / 2 mm transparent 4 4mm brown 5 mm
/,\ /? N /?
\
Klipshalter Klipshalter Klipshalter
Clip-on holder VE Clip-on holder VE Clip-on holder VE
DK 2 100 /1000 / 5000 St. | [DK4 100/1000 / 5000 St. / Magazin (52 St.) | (DK 5 100/ 1000 / 5000 St.
us1 4 us2 4
/(\ 5mm
transparent transparent _ transparent 30 -
transparent e 1 mm transparent // i N Az mm transparent » . /?
p Ay /? - < \ /J_.
» ) 4
# / / ,/
¥ 20‘//
Unterleger Unterleger Adapterstiick
Shim VE Shim VE Adapter piece VE
uUs1 100 /2000 St. | |US 2 100 / 2000 St. AS 5 100 St.
(ns1 4
transparent transparent transparent 2mm
transparent /?l‘ mm transparent transparent } /?
y 4 \
Adapterstiick Adapterstlick Adapterstilick
Adapter piece VE Adapter piece VE Adapter piece VE
AS 4 100 St.| [AS 3 100 St.| [AS 2 100 St.
DKV 2 DKV 4 H 35-10
transparent f b transparent transparent
transparent 4 mm | |transparent 2mm transparent
| ‘\: ks M
@
verstellbarer Halter verstellbarer Halter Halter
Adjustable holder VE Adjustable holder VE Holder VE
DKV 2 100 St.| |[DKV 4 100 St.| [H 35-10 50 St.
transparent \ Federstahl
transparent P spring steel
o
Halter Halter
Holder VE Holder VE
FP 23 200 St.| [FK4 50 St.
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Zubehor r
Accessories [ |

GUTMANN

Eckwinkel fiir 90° zum Stanzen
Angle brackets for 90° for punching

fiir 4 mm Profilkammern
for 4 mm profile chamber

SPH-Mira N

Druckguss Eckwinkel

Druckguss Sprossenhalter

Angle bracket diecast VE Crossbar fasener diecast VE

EW 3000-4 N 100 St. | [ SPH-MIRA 100 St.
m EW 3000-4S fur 4 mm Profilkammern

for 4 mm profile chamber
‘,./)

Aussteifungswinkel fiir:

Corner brace for:

CF 36.25, CF 48.25, CF 62.25, fiir mechanische Eckverbindungen

CF 87.25, CF 37.28, CF 63.28, CF 88.28 for mechanical corner joints

Aussteifungswinkel Druckguss Eckwinkel

Corner brace VE Angle bracket diecast VE

AW 20-20 100 St. | [EW 30004 S 200 St.

EW 3000-4 VN

fiir mechanische Eckverbindungen
for mechanical corner joints

fiir 4 mm Profilkammern
for 4 mm profile chamber

SH 3000

Verstellbarer Druckguss Eckwinkel
Angle breacket adjustable diecast

VE

Druckguss Sprossenhalter

Crossbar fastener diecast VE

EW 3000-4 VN

20 st

SH 3000 50 St.

fiir Profile:

for profiles:

CF 62.25, CF 70.16,
CF 96.16, CF 63.28

Aussteifungswinkel

Corner brace VE
AW 6 200 St.
Achtung!

Bei der Montage von Aluminiumprofilen mit Halter DK 2 kénnen keine Sprossenhalter SH 3000 und SPH-Mira eingesetzt werden.
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GUTMANN CORA

Punch

Stanze ohne
Pragestempel
Punch without
embossing stamp

Pragestempel

Embossing stamp
Pragestempel fir Ein-
kammer- und Zweikammer-
profile mit 19,5 mm Achsmaf}
Embossing stamp for
single-chamber and
dual chamber profile
with 19,5 mm dimension
between axes

mit Senkkopf 3x40
stainless-steel counter sunk

self-tapping screw 3x40

Stanze fir Eckverbindungen Pragestempel flr Stanze
Punch for corner joint VE Embossing stamp for punch VE
Stanze / Punch 1 St. | |Pragestempel / Embossing stamp 1 St.
Pragestempel Pflegeset HAFIX
Embossing stamp Care kit
Pragestempel fir Zwei-
kammerprofile mit P
38 - 39 mm Achsmal o
Embossing stamp for dual (2% Q
chamber profile
with 38 - 39 mm dimension @
between axes
Pragestempel 999 96401 fir Stanze VE Pflegeset fir beschichtete Polyurethan-Klebstoff fiir Alu-
Embossing stamp 999 96401 for punch Oberflachen VE Eckverbindungen / Polyurethane VE
Pragestempel /| Embossing stamp 1 st. | | Care cit for coated surfaces |1 St./ 6 St.| | adhesive for aluminum corner joints | 1 St.
Material: EPDM VE 100 m VE 100 m
Farbe: weil/schwarz
Material: EPDM
Color: white/black Spaltmaly
Spaltmaly Gap dimension
\ Gap dimension
/' ” Aluminium
‘\ / EVA1 eloxiert
S~ aluminum
EV1 anodised
Endkappe fur Stulp CSL 84 VE Adapterstuck fir RSS VE Uberschlagsdichtung Uberschlagsdichtung
End cover for double rebated CSL 84 adapter piece for wb Projection gasket Projection gasket
EK-SL-84 | 20 St. /lose | | AP 40.70 10 St. | [HA 3062 HA 3062/2 N
Ziehgriff ‘g ZG 60
Pull &
ot}
Q ' .
| 1 i —<
1 [ee]
® ® % Y[ @] Y&
Edelstahl Blechschraube '9 46 9"— 1 5—1—30—1_1 5

Edelstahl Blechschraube
mit Senkkopf 4x10

self-tapping screw 4x10

stainless-steel counter sunk

Q
»
%

2]

)

Ziehgriff (in allen Oberflachen lieferbar) VE Ziehgriff (in allen Oberflachen lieferbar) VE
Pull (available in all surface finishes) Pull (available in all surface finishes)
Ziehgriff 1 St. ZG 60 1 St.
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Fliigel 18 mm Uberschlag mit Vorlegeband Blendrahmen 18 mm Uberschlag
Sash 18 mm projection with preformed strip Window frame 18 mm projection

HA 3060
HA 3060/5

M=1:1

CF 37.28

AN

Yrrrrrrrry
~—_0

HA 3060 bis max. 5 mm

HA 3060/5 bis max. 6 mm
HA 3060 up to max. 5 mm
HA 3060/5 up to max. 6 mm

CB 96.16
78

Klipsprofil durchlaufend
mit Regenschutzschiene
verschrauben

Abstand 400 mm — |
screw clip-on profile onto
weather bar all around
distance 400 mm

Adapterstiick AS 4 / —
Adapterstiick AS 2 .
Abstand 400 mm E
adapter piece AS 4
adapter piece AS 2
distance 400 mm

Neckar 22 F

78

(2]
@

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

W 141%

Fliigel 20 mm Uberschlag ohne Vorlegeband =
Blendrahmen 18 mm Uberschlag . .
Sash 20 mm projection without . 2"8,,: il

Fltgelprofil CF 37.28
sash profile CF 37.28

CF 37.28

—16

©

@ R

m

(&)
Klipsprofil durchlaufend
mit Regenschutzschiene
verschrauben —
Abstand 400 mm
screw clip-on profile onto .I
weather bar all around

distance 400 mm /

Adapterstiick AS 4 / /

Adapterstiick AS 2
Abstand 400 mm
adapter piece AS 4
adapter piece AS 2
distance 400 mm

Neckar 22 F

(2]
@

78

Blechstreifen
metal strip

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

K 141%
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Konstruktionsvarianten: Abdeckung der Regenschutzschiene

Structural variations: Weather bar cover

42

CF 36.25

CB 43.16

35

Das Systemprofile CB 43.16 wird vor die Regenschutzschiene zwischen

—

r
N
Adapterstiick AS 4
adapter piece AS 4
Adapterstiick AS 2
adapter piece AS 2
v,

von Blendrahmenlichte
bis Blendrahmenaufen
ausklinken

notch from frame
clearance to frame exterior

den Aluminiumblendrahmen mit einer 20° Schrage eingepasst.
System profile CB 43.16 is fitted in front of the weather bar
between the aluminum window frames at a 20° angle.

I

30.5
CF 36.25

27
CB 96.16

96

1 |
-

—0.5

DK4
18 t

Spree 240F

(o2
@

78

CF 36.25
=]
P
N
—15

verschrauben

(163—! Abstand 400 mm
holder DK 2

3x shim US 2

1x shim US 1

screw onto weather bar
distance 400 mm

‘ 3x Unterleger US 2
1x Unterleger US 1
mit Regenschutzschiene

©
N
A
Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled
R 141%
~—16
«©
N~
©
-
©
[}
[as]
O
i
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GUTMANN CORA

Details
Detail drawings

Drehkippfenster
Tilt & Turn window

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

K 141%

Adapterstiick
AP 40.70
Abstand 400 mm
adapter piece
AP 40.70
distance 400 mm

—1254—

n
o
~
© | DK4
= -1 | —
R ]
o |
.
o [}
~
— 3
T
['e)
N. DK4
3 S
L
(@)
N
7

36
CF 36.25

\cn

1
1

4
CB 96.16

©

/

18—

78
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GUTMANN

Zweiteiliges Fenster ohne Setzholz
Gemel window without mullion

Endkappe fir
Schlagleiste EK-SL-84
end cover for

rebate stop EK-SL-84
£
~ ‘ ‘
0 <
© 7
— t N
e} N
o 2
(o
+ &9 1]
) RZ%) ~ %
A 22 Schlagleiste CSL 84 3~
Oy & & rebate stop CSL 84 ~~ ‘\tt
o 68
@8 o B c
o295 N3
Dn 0O o
8y O
L5 o=
o8 3.
ng oo
oS- oc
S5 25 L
0 c @ 5 Schlagleiste mit Montagekleber
CDE% - = . .
= im Bereich des Halters gegen
42 Abrutschen sichern
Endkappe fiir Stulpprofil EK-SL-84 Use heavy-duty adhesive
end cover for double rebated profile around the holder to secure rebate
EK-SL-84 stop against slipping.
29 84
/ | CSL 84
| o
DK 4 [1] <
US2 =T 1 CF 36.25
R
To}
]
_."_7__<*_
._7__<,_
B gy

78

78
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uuuuuuu

Zweiteiliges Fenster mit Setzholz
Gemel window with mullion

29

138

——14

78

28

110

Blendrahmen ausklinken
notch window frame

CS 138.16

—]

78

J\

X CF36.25 /[,é\ AL

?
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46

Zweiteiliges Fenster mit Kampfer
Gemel window with transom

36

132

CK 132.16

| _— . .
notch window frame on side
//

7
=

LI\

Blendrahmen seitlich ausklinken

Blendrahmen seitlich

ausklinken
notch window

frame on side

i
%—[
S

78

T-Stof seitlich abdichten
seal T-joint on side

Versiegelung
gasket

23

Vorlegeband
preformed strip

78
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Sprossenprofil fur Holzbreiten von 78 mm bis 81 mm
Crossbar profile for wood widths from 78 mm to 81 mm

+[+

93
—t6
CSP 93
DKATIT DK4 0
= 1 «Q
© —von 78 - 81
)i
J\ J
Montage
Mounting
Variante 1 Variante 2
Holzsprossen absetzen Aluminiumprofil ausklinken
Variation 1 Variation 2
recess wooden crossbars notch aluminum profile
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48

CB 43.16

5.6

Bei pulverbeschichteten
Blechen Uberschissige

Pulverbeschichtung an 2
den Blechkanten entfernen

2
N
CF 36.25 /

Zweiteiliges Fenster mit Setzholz
Gemel window with mullion

|

DKA4[[]

For powder coated sheets,
remove excess powder
coat at the metal sheet

edges.

5.6—I.|

CB 43.16

|

variabel
variable

&
g

DKA4l[]

=
\ CF 36.25

P

78

variabel
variable

T\

78

:
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Zweiteiliges Fenster mit Kampfer 1 Teil festverglast
Gemel window with transom 1 part fixed glazing

L] )
©
S R
m
(@]
VAR
o
Te]
T-StoR seitlich abdichten <
seal T-joint on side )
N V. N V.
?l\ Alu-Winkel o. Fiillstiick
aluminum brace or filler piece
& — 16— 9
©

CF 62.25

]
Lo,

?
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Zweiteiliges Fenster mit

1 Teil festverglast
Gemel window with mull

1 part fixed glazing

Setzholz

ion

87

[—186—] cFg7.25

150

CV 46

40

|«
>
R
UL 3
R
—_—

11—

—13

44

S {
5]
X)) )
>
<
N

N

50

stufenlos drehbar
infinitely pivotable

68

CV 46

DKz\
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Zweiteiliges Fenster mit Setzholz

1 Teil festverglast
Gemel window with mullion

1 part fixed glazing

78
40
CF36.25| CA40 CB 43.16
} g DK4 DK4 QL\
Halter H 35-10 ) CF3625 ,
Abstand 300 mm l'l.l— \
CA 40 mit Montagekleber \ 20°
am Halter fixieren
Holder H 35-10 Lo [[IDK4]
distance 300 mm ——7 =
:I attach CA 40 to the 7]
holder using \
heavy-duty adhesive ~—14— ==
L ol

37

78
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Zweiteiliges Fenster mit Setzholz

1 Teil festverglast

Gemel window with mullion

1 part fixed glazing

CF 62.25

40 '
CA 40 |

CB 70.16

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

K 141%

DK4 g

DK4

—
L

Halter H 35-10
Abstand 300 mm

am Halter fixieren
Holder H 35-10

distance 300 mm
attach CA 40 to the holder
using heavy-duty adhesive

CA 40 mit Montagekleber

1
J\ A
64 64
N
ElementstoR
Festverglasung 78
Component joint
Fixed glazing
40 |
CF 62.25 CA 40 | CF 62.25

DK4 g

E DK4

a3

T
(U

Halter H 35-10
Abstand 300 mm
CA 40 mit Montage-

kleber am Halter
fixieren

Holder H 35-10
distance 300 mm
attach CA 40 to the holder
using heavy-duty adhesive

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

_T41%
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Zweiteiliges Fenster mit Setzholz
Gemel window with mullion

40

CA 40 ‘

7o 4|
db K &3 ﬁb

CB 70.16

- g\ A CE3625 0
10 <

CB 70.16

around holder H35-10 before
mounting profile CA 40
in order to prevent

slipping of the profile.

L)
0]
N~
£ £
ECE <
1S 6 S ©
3 2 1) y
TBLE
EZDS
T Qo O W
I<<IDT
4 N 4 N
° 9
) O O
S 2 -2
© ©
> >
N/ N/
Vor Montage des Profils CA 40 muss im
Bereich des Halters H35-10 Montage-
kleber aufgetragen werden, um ein
Abrutschen des Profils zu vermeiden )
Apply heavy-duty adhesive <
(o]

78

(u\lv J
o L
[ap]
L
(@]
&
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GUTMANN

Drehkipptur
Tilt & Turn door

i

36
33

I_l )

'_IE‘;-FIUgeIprofiI nur 3-seitig seitlich ausklinken

notch sash profile only on 3 sides
Verbreiterung (CF 36.25 und CV 132)

/ stumpf zwischen den aufrechten
CV 132 auf bendtigte all Fllgelprofilen montieren. Verbreiterung

CF 36.25

\

Laénge beschneiden seitlich zum Flugel abdichten.

cut CV 132 at to Mount widening pieces
nacessitate length (CF 36.25 and CV 132)in
abutting manner between the
upright sash profiles.Seal the
widening pieces towards

the sash.

CV 132
variabel
variable

L

variabel max. 132 mm
variable max. 132 mm

| ——

1T

Rems 22 22/34 F
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Drehkippfenster mit Verbreiterungsprofil CV 46
Tilt & Turn window with widening profile CV 46
43

[ 20

36 CB 43.16

CF 36.25

holder DKV 4

] 78

I
78

Verarbeitungshinweis: |

Durch die Befestigung von BauanschluBprofilen mit dem verstellbaren Halter DKV 4 bzw. DKV2
besteht die Mdglichkeit BauanschluR-Toleranzen auszugleichen.

Processing Guidelines:

By fastening connection profiles using the adjustable DKV 4 or DKV 2 holders,

tolerances in the connection to the structure may be evened out.

I |

Festverglasung 36 | 26 | 215
mit Verbreiterungsprofil CV 30 CF 36.25 CV 30
Fixed glazing Xl; 0
with widening profile CV 30 DK 4 i \
26
. 78
]
J L y,

stufenlos drehbar
infinitely pivotable
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Baukorperanschluss

Connection to the structure

- 16—

\
=T i

Alu-Winkel
aluminum brace

78
J

56

70

CB 70.16

L E
B &=

129

K4l

87
39

T

CF 87.25

?

56
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Rollladeneinlaufprofil
Rolling shutter run-in profile

P 6180

22

12.5

40

70

CB 70.16

104

62

T\

CF 62.25

:

57
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P 6134
Festverglasung mit Rollladenfithrungsprofil T
Fixed glazing with rolling shutter guide profile
44.5
CF 62.25 | |
h ) |—
9 o
' ™
©
|=
78
]
J\L J

Drehkippfenster mit Rollladenfiihrungsprofil
Tilt & Turn window with rolling shutter guide profile

53

&
|
CB 70.16 ll_,ij
=t

CF 36.25 g(%“ g N
L X‘g === 22
1
©
J

12.5—

.,

78

M|
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Baukorperanschluss
Connection to the structure

! Blendrahmenprofil CB 51.12

12

frame profile CB 51.
\ > 51 41
\ @25)
~ > |
o S L = o
:‘E | —— ] |
L0 | )
CF 36.25 3 13— \\N ©
. X
' \ Halter FP 23
o Abstand ca. 250 mm
- holder FP 23
_L distance approx. 250 rhm
\ Adapterstiick AS 2 3
adapter piece AS 2
I 78
=
\ J
Montagehinweis:
Blendrahmenprofile aufrecht j 78
ausklinken.
Blendrahmenprofil oben mit einer J\ J

20° Schrage in die Lichte einpassen.

Assembly Instructions:

Notch window frame profiles upright.

Fit frame profile on top into the clearance at 20° angle.

Putzkante
plaster edge

variabel
variable

Alu-Winkel 20 x 20 x 2
aluminum brace 20 x 20 x 2

0 —52
(3]
| |
~
2
(o]
©
78
\ J
78
J
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AufmaBbeispiel:

Measurement example:

GUTMANN CORA

—

Schnitt: B-B
Section: B-B

maf

1069

| Lichti
sash clear
dimension |

uge

[Fig
%

frame clear dimension

78—

50—‘—50

Eﬁiﬁ;_ [jf
100—

Blendrahmen Lichtmal}
frame clear dimensior

Schnitt: C-C
Section: C-C
-—78—1 847- (=50 ~|=50~] {~—78—
Blendrahmen Lichtmaf} Blendrahmen Lichtmaf}
frame clear dimension frame clear dimension
773 756 ——
Flugel Lichtmaf} Fligel Lichtmaf
sash clear sash clear
1 dimension 1 1 dimension |
|—78 78—| |—78
Schnitt: A-A
Section: A-A Blendrahmen [Blendrahmen  [Fliigel Fliigel
Lichtmal} Lichtmaf Lichtmal} Lichtmaf
I Breite Hohe Breite Héhe
[o) Window frame [Window frame |[sash sash
~ Clear dimension|Clear dimension|Clear dimension|Clear dimension
Width Width Width Width
Element 01 847 1980 773 1917 -
Element02 | 830 1170 756 1069 £
<
Element 03 830 596 — — S
Rg
-£
A B S
©
c
2@
m
S
) 2
ESng g
E2<€ S Element 01 Element 02
LoOdE o
O_I -f:: ~— O g
®5° | = o C C
DE® g =
~—c® | .5 0 m
© O =
So |+ @
c e
Qg
m &=
(o]
[}
Yo}
Element 0‘3;
D 1 D
N
(o))
A B
Schnitt: D-D
Section: D-D
-—78—] 847 50-=50- 78—
Blendrahmen Lichtmaf} Blendrahmen Lichtmaf}
frame clear dimension frame clear dimension
773

60

Fligel Lichtmal},
sash clear dimension

~——100—

163

1]
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ﬁf
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GUTMANN

CORA

Uberdeck_ungs_maﬂe_von Aluminiumprofilen zum Holzquerschnitt
Overlapping dimensions of aluminum profiles and wood cross-section

UuB UF
56— |~30

CB 70.16)

== ClJ

Details r
Detail drawings [ |
Schnitt: C-C
Section: C-C
UF US UB UF
~30-] |-29 56— |-30
CF 36.25 BLA:TGJJ\:: g$ L | J %CFSGZS
ET
|
i
78 78 .
Schnitt: B-B

—

CB70.16

(e
w
[—256

Schnitt: A-A
Section: A-A

c
n
30‘|

78

=2 N
2
UFg
0 [o0]
ﬂ N~
©
UB UF
[—>56—] |-30~]
CB 70.16
== ng

P

CF 36.25

UF = Uberdeckung Fliigel

UB = Uberdeckung Blendrahmen
US = Uberdeckung Setzholz

UF = OS = Overlap Sash

UB= OF = Overlap Frame

US = OM = Overlap Mullion

A B
r —
Element 01 Element 02
Y
((
N
Element 03
|
A B

Z-Profil am Detail X und Y seitlich
zum aufrechten Anschluf® abdichten
seal Z-profile in Detail X and Y
laterally towards the upright connection

Schnitt: D-D
Section: D-D

Section: B-B

el

|L|AJ

CF 36.25

78

78
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GUTMANN

MaRermittiung der Aluminiumrahmen - AuBenmale
Determining dimensions for the aluminum frames - exterior dimensions

ﬁ:um!nlumelendrahmen Aluminium Fliigelrahmen
drninurm frame Aluminum sash frame
932
CB 70.16 833
CF 36.25
Alu-Blendrahmen AIu-F_IUgeIrahmen
Aluminum frame Aluminum
Element 01 sash frame
Element 01
© ©
™
© R < & ©
g 8 3 T & "
D 2SS o

Profile mit 20° Schrage einpassen
insert profiles at 20° angle

F 36.25

Blechzuschnitt Turverbreiterung
metal sheet cut for door widening

\/ CV 30

Blendrahmenprofile links und rechts bis Oberkante Flagelprofile links und rechts auf 94 mm ausklinken
Stockabdeckung der Regenschutzschiene ausklinken  notch sash profiles left and right to 94 mm

notch frame profiles left and right up to upper

edge of weather bar transom cover

.
|
[
—~~—94

Blendrahmenbreite / Frame width:

Blendrahmen-Lichtmaf + Uberdeckung Blendrahmen + Uberdeckung Setzholz
frame clear dimension + overlap frame + overlap mullion

847 mm + 56 mm + 29 mm

[ Blendrahmenbreite auRen / exterior frame width = 932 mm |

Blendrahmenhohe / Frame height:

Blendrahmen-Lichtmaf + Uberdeckung Blendrahmen oben + Uberdeckung Blendrahmen unten
frame clear dimension + overlap frame top + overlap mullion bottom

1980 mm + 56 mm + 60 mm

[ Blendrahmenhohe auRen / exterior frame height = 2096 mm |

Flligelrahmenbreite / Sash frame width:

Fliigel-Lichtmaf + 2x Uberdeckung Fligel
sash clear dimension + 2x overlap sash
773 mm + 2 x 30 mm

| Fligelrahmenbreite auRen / exterior sash frame width = 833 mm |

Fliigelrahmenhohe / Sash frame height:

Fligel-LichtmaR + Uberdeckung Fliigel oben + Uberdeckung Fliigel unten
sash clear dimension + overlap sash top + overlap sash bottom

1917 mm + 30 mm + 94 mm

| Fligelrahmenhohe auflen / exterior sash frame height = 2041 mm |
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GUTMANN

MaBermittlung der Aluminiumrahmen - AuBenmale
Determining dimensions for the aluminum frames - exterior dimensions

Aluminium Blendrahmen
Aluminum frame

942

Aluminium Flugelrahmen
Aluminum sash frame

816

CB 70.16

CF 36.25

Alu-Blendrahmen
Aluminum frame

© £l 02 © Alu-Fligelrahmen
A emen — .
o S S Aluminum 0
LrN) N~ N~ o)) sash frame N
~ o m o Element 02 Q
O O - W
(@)

CF 36.25

Blendrahmenbreite / Frame width:

Blendrahmen-Lichtmaf + 2 x Uberdeckung Blendrahmen
frame clear dimension + 2x overlap frame

830 mm + 2 X 56 mm

[Blendrahmenbreite aulen / exterior frame width = 942 mm |

Blendrahmenhohe / Frame height:

Blendrahmen-Lichtmaf + Uberdeckung Blendrahmen oben + Uberdeckung Blendrahmen unten
frame clear dimension + overlap frame top + overlap mullion bottom

1170 mm + 29 mm
[Blendrahmenhdhe auBen / exierior frame height = 1255 mm |

56 mm +

Flligelrahmenbreite / Sash frame width:

Fliigel-LichtmaR + 2 x Uberdeckung Fliigel
sash clear dimension + 2 x overlap sash

756 mm + 2 x 30 mm

|Fll'.'|gelrahmenbreite aulden / exterior sash frame width = 816 mm

Fligelrahmenhohe / Sash frame height:

Flugel-LichtmaR + 2 x Uberdeckung Fliigel
sash clear dimension + 2x overlap sash

1069 mm + 2 x 30 mm

|Fll'.'|gelrahmenh6he aufden / exterior sash frame height = 1129 mm

63



Details
B Detail drawings

GUTMANN

MaRermittlung der Aluminiumrahmen - AuBenmaRe

GUTMANN CORA

Determining dimensions for the aluminum frames - exterior dimensions

64

Aluminium Fligelrahmen fiir Festverglasung
Aluminum sash frame for fixed glazing

944

CF 62.25

Profile und Blechzuschnitt

Alu-Fliigelrah T T .
Q] Dominoeianmen |1 & bis Fliigel auen montieren
s U ;
= N | sash frame & mount profile and metal sheet
w | | Element 03 6 cut up to sash exterior
©l|__cFe2.25

Blechzuschnitt Festverglasung
4 metal sheet cut for fixed glazing

CV 46

Fliigelrahmenbreite / Sash frame width:

Blendrahmen-LichtmaR + 2 x Uberdeckung Fliigel
frame clear dimension + 2 x overlap sash

830 mm + 2 X 57 mm

|Fli]gelrahmenbreite aullen / exterior sash frame width = 944 mm

Fligelrahmenhohe / Sash frame height:

Blendrahmen-LichtmaR + 2 x Uberdeckung Fliigel
frame clear dimension + 2 x overlap sash

596 mm + 2 X 57 mm

|FI[]geIrahmenh6he aulden / exterior sash frame height =710 mm

Bestellangaben fur Zusatzprofile
Ordering information for additional profiles

6 m Winkel 30/15/2 flir Bauanschluf3

6 m Abdeckprofil CA 40 fiir senkrechten Elementstof’

6 m Z-Profil Z 14 flr waagrechten Stol3

1 VE Halter H35-10 flir Abdeckprofil CA 40

2 VE Halter DK 4 fir Flligel-, Blendrahmen- und Zusatzprofile
1 Stiick Blechzuschnitt fiir Festverglasung

1 Stiick Blechzuschnitt fiir Tlrverbreiterung

1 Stlick Blechzuschnitt flir Blendrahmenabdeckung

6 m angle 30/15/2 for connection to the structure

6 m cover profile CA 40 for vertical component joint

6 m Z-profile Z 14 for horizontal joint

1 PU holder H35-10 for cover profile CA 40

2 PU holder DK 4 for sash, frame, and additional profiles
1 piece cut metal sheet for fixed glazing

1 piece cut metal sheet for door widening

1 piece cut metal sheet for frame cover
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GUTMANN

Aluminium-Blendrahmen in Flachbauweise fiir Dreh-Kipp-Fenster

Die Blendrahmenprofile des Systems _
CORA Flachbauweise eignen sich =
fur Einbausituationen, die nur eine .;,-‘«
geringe Bauhdhe der Alu-Blendrahmen- \:.3"\

Abb. 1

Ausklinkund

profile erlauben. <557
Bauhdhe min. 5.5 mm (siehe Abb. 3). |"
N
Die Befestigung der Montagefeder FK 4 . r N
erfolgt Uber Edelstahl-Holzschrauben 3x15. & &Lile )
Die Blendrahmenprofile werden an den
Ecken stumpf gestol3en.
Eine Eckverbindung ist nicht erforderlich.
Die seitlichen Alu-Blendrahmenprofile
werden oben ausgeklinkt (sieche Abb. 1).
Das Blendrahmenprofil wird bis zur
Sollbruchstelle alle ca. 30mm eingesagt.

Der zu entfernende Aluminiumteil wird mit
einer Zange ausgebrochen. [~

Sollbruchstelle
Nach Montage der beiden aufrechten \]L

Blendrahmenprofile wird das obere Profil
auf Lange zugeschnitten und Uber die —7.5

2 Montagefeder FK 4
Unterleger US 2

LLr,

bereits vormontierten Montagefedern FK 4
aufgeklipst.

Um eine Beschadigung der bereits aufrecht
montierten Blendrahmenprofile zu vermeiden,
mussen diese um ca. Tmm nach auf3en
gedrickt werden.

Bei der Auswahl der Aluminiumprofile ist darauf

Blendrahmeniberstand min. 4

zu achten, dass die Uberdeckung und das Spaltmal
der Aluminiumprofile (siehe Abb. 2) eingehalten werden. _’I_"_3-5
In Ausnahmefallen kénnen Spaltmalle, die groRer
1.5 mm sind, mit zusatzlichen Dichtungen E Abb. 2
(siehe Abb. 3) abgedeckt werden. E
-1 1——l<—SpaItmar3 max. 1.5

Es ist darauf zu achten, dass bei direkter Auflage der
Aluminiumprofile am Holz (bei Verwendung der
Montagefeder ohne Unterleger US 2, siehe Abb. 3)

fur eine ausreichende Hinterliiftung gesorgt ist. Hinterlliftung

E von unten

Eine Rahmenfertigung mit Blendrahmenprofilen
CORA Flachbauweise ist nicht moglich.
Die Lieferung erfolgt nur in 6 m Stangen.

Die Lange der Blendrahmenprofile diirfen

montiert 2.2 m nicht Gberschreiten.
Alu-Blendrahmenprofil

Spaltmaly
ab 2 mm
Dichtung HA 3062

von 3 bis 4 mm
Dichtung HA 3062/2

Abb. 3
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Aluminium-Blendrahmen in Flachbauweise fiir Festverglasung

66

Die Festverglasungsprofile des Systems
CORA Flachbauweise eignen sich

fur Einbausituationen, die nur eine

geringe Bauhohe der Festverglasungsprofile
erlauben.

Bauhdhe min. 5.5 mm (siehe Abb. 6).

Die Befestigung der Montagefeder FK 4
erfolgt Giber Edelstahl-Holzschrauben 3x15.

Die Festverglasungsprofile werden an den
Ecken stumpf gestol3en.

Zwischen Holziiberschlag und Aluminiumprofil
istim Eckbereich mit Dichtstoff abzudichten.
Eine Eckverbindung ist nicht erforderlich.
Die seitlichen Aluminiumprofile werden
oben und unten ausgeklinkt.

Das Festverglasungsprofil wird bis zur
Sollbruchstelle (siehe Abb. 4) alle ca. 30mm
eingesagt. Der zu entfernende Aluminiumteil
wird mit einer Zange ausgebrochen.

Nach Montage der beiden aufrechten
Festverglasungsprofile wird das obere

und untere Profil mit einer Schrage von 20° auf
Lange zugeschnitten und Uber die bereits
vormontierten Montagefedern FK 4 aufgeklipst.
Um eine Beschadigung der bereits aufrecht
montierten Festverglasungsprofile zu
vermeiden, missen diese um ca. Tmm

nach aufen gedriickt werden.

Bei der Auswahl der Aluminiumprofile und der
Halterhohen ist darauf zu achten, dass die
min. und max. MaRe der Uberdeckung und der
Versiegelungsfuge der Aluminiumprofile

(siehe Abb. 5) zum Glas eingehalten werden.

Es ist darauf zu achten, dass bei direkter Auflage der
Festverglasungsprofile am Holz (bei Verwendung der
Montagefeder ohne Unterleger US 2, siehe Abb. 6)
flr eine ausreichende Hinterlliftung gesorgt ist.

Eine Rahmenfertigung mit Festverglasungsprofilen
CORA Flachbauweise ist nicht moglich.
Die Lieferung erfolgt nur in 6 m Stangen.

Die Lange der Blendrahmenprofile diirfen
montiert 2.2 m nicht Gberschreiten.

Eckausbildung

=

Abb. 4

Sollbruchstelle

13—

Unterleger US 2
Montagefeder FK 4

e \
)
w 35
% @
o D
ES '
(0]
E o
€ -% Abb. 5
R
£>
€
Te)
= |
! ' ! (
o FK 4
S im Eckbereich
abdichten

\

Abb. 6

min. 3 mm / max. 5 mm
Versiegelungsfuge

]

~ |
~\ I
—
Die Fixierspitzen auf der Schraubenachse
ermdglichen eine Vorpositionierung am Holz.

Montagefeder FK 4




GUTMANN CORA :
Flachbauweise Low rise building style

The frame profiles of the CORA Low rise
building style system are ideal for installation
situations, which allow only a low construction
height for the aluminum frame profiles.
Structural height min. 5.5 mm (see Figure 3).

The mounting spring FK 4 is fastened using
stainless steel wood screws 3x15.

The corners of the frame profiles are
realized as butt joints.

A corner joint is not necessary.

Notch the lateral aluminum frame profiles
on the top (see Figure 1).

Notch the frame profile (using a saw) up

Verarbeitungshinweise r
Processing guidelines [ |

GUTMANN

Figure 1

to the pre-determined breakage point X \/ pre-determined
approximately every 30 mm. breakage point\

Use pliers to break out the aluminum

part to be removed. j?_s
2

After installing both of the upright frame profiles,

cut the upper profile to the necessary length and

clip it on using the pre-mounted FK 4 mounting springs.
In order to prevent damage to the already mounted
upright frame profiles, push them approximately

1 mm towards the exterior.

When selecting aluminum profiles, ensure adherence to
overlap and gap dimensions of the aluminum profiles

(see Figure 2). In rare cases, gap dimensions higher than

1.5 mm may be covered with additional gaskets (see Figure 3).

-frame overhang min. 4

Ensure sufficient rear-ventilation when directly placing
aluminum profiles on the wood (for use of mounting
spring without shim US 2, see Figure 3)

Frame assembly of frame profiles for CORA low rise
building style is not possible.
Profiles are delivered as 6 m rods only.

The frame profiles must not exceed a length of
2.2 m once assembled.

aluminum frame profile

gap dimension
from 2 mm
gasket HA 3062

from 3 to 4 mm
gasket HA 3062/2

E Figure 2
L E
1 gap dimension max. 1.5

55 rear-ventilation
) from bottom

Figure 3
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Aluminum frames in low rise building styles for fixed glazing

corner construction

Figure 4 I‘ \

pre-determined breakage point

The fixed glazing profiles of the CORA Low rise \
building style system are ideal for installation situations,
which allow only a low construction height for the fixed min. 5

glazing profiles. overlap
Structural height min. 5.5 mm (see Figure 6) —L

The mounting spring FK 4 is fastened using
stainless steel wood screws 3x15.

The corners of the fixed glazing profiles are realized as mounting spring FK 4

butt joints. Apply sealant in the corner areas between

wood projection and aluminum profile.

A corner joint is not necessary.

Notch the lateral aluminum profiles on the top and the bottom.

Notch the fixed glazing profile (using a saw) up to the I
pre-determined breakage point (see Figure 4) .

approximately every 30 mm. Use pliers to break out the Figure 5

aluminum part to be removed.

sealing gap

After installing both of the upright fixed glazing profiles,

cut the upper and lower profiles to the necessary length

at an angle of 20° and clip it on using the pre-mounted FK 4
mounting springs. In order to prevent damage to the
already mounted upright fixed glazing profiles, push

them approximately 1 mm towards the exterior.

min. 3 mm / max. 5 mm

15—

When selecting aluminum profiles and holder heights,
ensure adherence to the minimum and maximum
dimensions for the overlap and sealing gap of the
aluminum profiles to the glass (see Figure 5).

Ensure sufficient rear-ventilation when directly placing
fixed glazing profiles on the wood (for use of mounting
spring without shim US 2, see Figure 6)

sealing gap

Frame assembly of fixed glazing profiles for CORA low
rise building style is not possible.

=
Figure 6
Profiles are delivered as 6 m rods only.

The frame profiles must not exceed a length of 2.2 m 21
once assembled. |
) ]

mounting spring FK 4 | =\

—
The fixation tips on the screw axis facilitate
pre-positioning on the wood.

min. 3 mm / max. 5 mm
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Drehkippfenster
Tilt & Turn windows
<4
/\—’—\/__\/
—7.51—
r us 2
2
~
< 754 E-
— o
FK 4 ™
- —16
2
8 us 2
- - SRR
3l <l 1
o0 m -] [a1] J_ ~
I IS) O ‘ ©
\. N
[ 2 .
3 _@ 3 T !
1] = ul
11 11
0 — N
© N -~ |
i [ =
X =
Q|| 20° = ©
‘o]
3 o)
8 @ 1
. : i
; L)
©
|
1
[co)
[\
Kantteil seitlich ausklinken und
zum Blendrahmen hin abdichten. 3
(Kantteil auf Holzmafle abstimmen)
Notch edging on the side and seal
towards the frame.
(adjust edging to wood dimensions)
)
Kantteil
edging
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Zweiflugeliges Fenster ohne Setzholz
Two-leaf window without mullion

Stulpleiste mit Montagekleber
gegen Abrutschen sichern
use heavy-duty adhesive to
secure double rebate stop

against slipping

%’

Lange der Holzschlag-
leiste berticksichtigen

take into account length
of the wood rebate stop

Q.
29
A%
oo
3 8%
SH 82.10 =0
|y N 8
|| :'C:) E//;/ j
s
c_/’l E E
Ul ES
‘ 1
S | 0N
i UH
Stulpendkappe o
double rebate o
end cover 'J)
EK 82.10 >

70

30 82 30
SH 82.10 / EK 82.10
CF 36.25 Y = - {1 CF 36.25
[DK4[lT 1 w\ [DK4[IT 1 1L
| A P b
—7 14 I 20\ I 14 OI‘J DK4
f
———7—<—
Stulpleiste beschneiden
cut double rebate stop
. y, J
78
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Zweiteiliges Fenster mit Kampfer
Gemel window with transom

<<
25.5 3
Tp]
3 % ®
3 m T
L
o
> |
[ce]
N~
o
Vo]
Kantteil seitlich ausklinken und
zum Blendrahmen hin abdichten.
(Kantteil auf Holzmale '
abstimmen)
Notch edging on the side and
seal towards the frame.
(adjust edging to wood
dimensions) Kantteil
edging
Profil beschneiden Dichtband
cut profile compression tape ~
FK 4
= QZ us2
AT T
(o]
- m
S © j <
AN | L
=~
JGJUL
- 1
P /
3 < SN
5] 4 0
LL = i
(@)
S 1
Q. 200 = ©
= |
f
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Festverglasung mit DK-Fenster Rollladenfiihrung
Fixed glazing with Tilt & Turn window Rolling shutter guide

60 - {
versiegeln
CRA 60 seal

/
CRA 60 mit Montagekleber befestigeé
attach CRA 60 with heavy-duty adhesive
30
24
CF 30.20°¢ i
/ 0
n ~
7 | \ ~
FK4 | us2 |
14.5 =
= J
==
versiegeln CRA 60 evtl. beschneiden
S€3 possibly cut CRA 60
CRA 60 pv- o /
(o
CRA 60 mit Montagekleber befestigen
attach CRA 60 with heavy-duty adhesive
23 14 24
CB38.11 i
0
=9 -
CF 36.25  _/ § )
_I.I'] FKi‘ us 2 i
—14 ‘J_
[ M
7
7
/ 37
=
J/
| -] 78
\ J\ y,
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Zweiteiliges Fenster mit Setzholz 1 Teil festverglast
Gemel window with mullion 1 part fixed glazing

Details
Detail drawings

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

Blechstreifen einkleben 1419
max. 125 mm glue in metal strip & L
62 | 70
CF 62.20 | CB 70.11
| ) T
[ —J / =
l us 2 CF 36.25
FK4 o |—145
I[ _l_ ©
[Te]
N
=
14.5
I:| "’
J\ A
64 64 E
\ J\

78

Blechstreifen einkleben
glue in metal strip max. 125 mm
16
J\ A J\
64 64
128

++

Abb. 71% skaliert
Obj. 71% scaled

K| 141%
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_ Kantteile r
GUTMANN CORA ' Edgings W W
E GUTMANN
s go
> < ﬂt
L N
o e ]
Blechdick Kantteil bis 6000 mm Kantteil bis 6000 mm
Blechdicke MaRe ,X“ minimal ecndicke Edging up to 6000 mm Edging up to 6000 mm
- ) - L Sheet thickness
Sheet thickness Dimensions “X” minimum min. A min. B u. C. S d e f
1,5mm 12mm 1,5 mm 14 mm 12 mm 1,5 30 15 12
2mm 12 mm 2mm 15 mm 12 mm 2 30 15 12
3mm 13 mm 3 mm 21 mm 13 mm 3 30 17 12

b

b

Kantteil bis 6000 mm
Edging up to 6000 mm

Kantteil ,,rutschsicher” (z.B. Balkonaustritt)
Alu-Riffelblech DUETT 2,5/4,0 mm
Basisstdrke: 2,5 mm

Gesamtstarke incl. Riffelung: 4,0 mm

Alle Oberflachen moglich

Zubehor nur in geschweifiter Ausfiihrung
max. Herstellungslange 2500 mm

Edging “antiskid” (e.g. for balcony exits)
channeled aluminium plate DUETT 2.5/4.0 mm
basic thickness: 2.5 mm

total thickness incl. corrugation: 4.0 mm

all surfaces possible

s b ¢ only welded accessories available
L5 L2 = max. factory length 2500 mm

2 12 15

3 13 21

Sonderbearbeitungen ,,Lochung*

Special processing “Punching”

23 w4 @5 6

27 28 29 210 211 12 ©13

max. Materialstarke 3 mm
maximum material thickness 3 mm

Sonderbearbeitungen ,,Langloch*

Special processing “Oblong hole”

L x 7/

6 x 50

10 x 30

max. Materialstarke 3 mm
maximum material thickness 3 mm
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Kantteile :
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Fensterbank gekantet

Window sill canted

Bestellhinweis:
rd_,._ Bei Bestellung die Maf3e mit den

Bezeichnungen angeben.
Order Information:

Indicate dimensions and names
when ordering.

[fo

]

o

Segmentfensterbank

Segment window sill

Ldnge am Anschraubsteg (max. 1500 mm lang)
Length at predrilled flange (max. 1500 mm long)

T \ T
Ausladung
Overhang Iy

Fensterbank fiir kreisrunde Fenster MaB K (Unterkante Anschraubsteg)

Window sill for rounded windows Dimension K (bottom edge predrilled flange)
MaR G (Oberkante Anschraubsteg)
Dimension G (top edge predrilled flange)

4 !
V;/se% | ’ Ausladung
’/7(3/700’7@ : Overhang

15-25
|
:b
S

!
!
!
i
!
A—L—'—B.O
15-25

‘900 -
T Vorderansicht
Front view
<
N °
(] O)QQ \2)
5 ® 3,
< =
S EN
&< *
Wasserspeier
separat bestellen

Order drainage
slot separately
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Ausschreibungstext :
B Bidding Documents - GUTMANN CORA

Holz-Aluminium-Fenster und -Tliren
Allgemein Gegebenenfalls kann der Nachweis der Schlagregendichtigkeit
Die Konstruktion hat den Warmedammwert des Holz-Rah- nach DIN EN 12208, Klasse 9a und Fugendurchlassigkeit nach

mens fir die Holzdicke 68 mm (IV 68) Uf nach DIN EN ISO
10077-2 kleiner 1.5 W/m2K nachzuweisen, gemittelt Giber den
unteren und seitlich/oberen Rahmenbereich, sofern keine
abweichende Vereinbarung getroffen wird.

Das zugrunde liegende Holz-Alu-Verbund-System muss die
Anforderungen durch ein Prifzeugnis erfiillen, sofern keine
anderen Vereinbarungen getroffen sind: System-Prifung
gemald den Gute- und Prifbestimmungen RAL-RG 424/2.

Konstruktionsaufbau

Holzkonstuktion

Die Holzkonstruktion ist entsprechend den Anforderungen
der DIN 68121 an Holzfenster auszufiihren. Die Fligel und
Festverglasungen sind mit Glasleisten vorzusehen. Der Iso-
lierglas-Randverbund wir dreiseitig im Holzfalz aufgenom-
men.

Einnutungen in die Holzprofile zur Aufnahme der Aluminium-
profile sind unzulassig.

Aluminium-Rahmen

Es ist ein flachenversetztes System anzubieten. Der Versatz
zwischen Blendrahmen und Fliigel muss ca. 16 mm betragen.
Der Versatz zwischen Alu-Fligel-Profil und Glas betragt ca.
28 mm. Der Stol3 zwischen Rahmen-Profil und Setzholz,
sowie zwischen Setzholz- und Kampfer-Profil wird flachen-
biindig hergestellt. Die Rahmen und Fliigel-Profile, sowie die
elementteilenden Setzholz- und Kampferprofile besitzen

eine Rundung der Profilkante mit Radius 1 mm. Die Entwas-
serung des Falzbereiches erfolgt durch den Einsatz einer
Aluminium-Regenschutzschiene unsichtbar hinter dem unteren
Querprofil.

Bei kombinierten Elementen, die Fliigel und Festverglasun-
gen innerhalb eines Rahmens enthalten, miissen die Aullen-
kanten der Aluminiumprofile, die um die einzelnen Felder
verlaufen, den gleichen Abstand zur Auenkante des Holz-
rahmens herstellen.

DIN EN 12207, Klasse 4 durch ein Prifzeugnis fur die
Holzfensterkonstruktion ohne Alu- Verkleidung erfolgen.
Die Aluminium-Profile sind aus ALMgSi 0.5, F22 in Eloxal-
qualitat und gemaf DIN 1748 und DIN 17 615 anzubieten.
Die Ausfuhrung muss nach den einschlagigen Normen und
Richtlinien, den anerkannten Regeln der Technik und den
Angaben des Systemgebers erfolgen.

Der Aluminium-Rahmen muss mit mechanischer Verbindung
ausgefihrt werden.

Die Eckverbindungen sind mit stabilen Metall-Eckwinkeln
herzustellen, die mit 8 Stanzpunkten pro Winkel mit dem
Aluprofil zu verstanzen sind. Alternativ ist die Verschraubung
der Eckwinkel mit dem Profil zugelassen.

Befestigung des Aluminium-Rahmens

Die Befestigung des Aluminium-Rahmens auf dem Holzrah-
men erfolgt iber demontierbare Dreh- und Drehklipshalter
aus hochwertigen, temperaturbestandigen Kunststoffen wie
schlagzah modifiziertes POM. Eine spannungsfreie Dehnung
der Aluminiumschale zum Holzteil und die vollflachige Hinter-
liftung des Spaltes zwischen Holz und Alu-Rahmen muss
sichergestellt sein.

Dichtungen

Die Dichtung zwischen Fligel und Blendrahmen ist als han-
delslbliche Flugelfalz-Dichtung auszufihren, die umlaufend
in einer Ebene aufterhalb der Bewitterungszone anzuordnen
ist.

Die Verglasung ist auf3enseitig als Nassverglasung mit geeig-
netem dauerelastischen Dichtstoff auszufihren.

Anzubietendes Aluminiumprofilsystem: Gutmann CORA oder gleichwertig

Angebotenes System: ..o
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GUTMANN CORA

Wood-aluminum windows and doors

General

Unless a different agreement is made, proof must be
provided that the structure exhibits a thermal insulation
value Uf lower than 1.5 W/m2K for a wood thickness of 68
mm (IV 68) according to DIN EN ISO 10077-2, averaged
from the bottom and side/top areas of the frame.

The underlying wood-aluminum composite system must
fulfill the requirements in a test certificate as well, unless
other agreements are reached. System test according to the
quality and testing regulations RAL-RG 424/2. Proof for
resistance to heavy rain in accordance with

Construction

Wood construction

Realize the wood structure according to the requirements of
DIN 68121 for wood windows. Glass beads must be placed
on sashes and fixed glazing. The sound-control glass edge
seal is received on three sides in the wood rebate.

Placing grooves in the wood profiles to receive the
aluminum profiles is not admissible.

Aluminum frame

Provide an offset system. Frame and sash must be offset by
approx. 16 mm. Aluminum profile and glass must be offset
by approx. 28 mm. The joint between frame profile and
mullion as well as mullion and transom profile must be flush.
The frame and sash profiles as well as separating mullion
and transom profiles feature a rounded profile edge with a
radius of 1 mm. The rebate area is drained via an aluminum
weather bar, which is concealed behind the lower
transverse profile.

For combined components, which contain sashes and fixed
glazing within one frame, the outer edges of the aluminum
profiles around the individual fields must create the same
distance to the outer edge of the wood frame.

Aluminum profile system offered: Gutmann CORA or equivalent

Available system: . ...

Ausschreibungstext
Bidding Documents

I

GUTMANN

DIN EN 12208, class 9a, as well as proof for joint
permeability in accordance with DIN EN 12207, class 4, may
be obtained via a test certificate for wood window
construction without aluminum cladding.

The aluminum profiles are to be offered in anodized

ALMgSi 0.5, F22 and in accordance with DIN EN 1748 and
DIN EN 17 615.

Building must follow all relevant standards and guidelines,
common laws of engineering as well as the system
developer's specifications.

The aluminum frame must be joined mechanically.

The corner joints must be constructed with sturdy metal
angle brackets, which must be punched onto the aluminum
profile at 8 points per bracket. Screwing the angle brackets
onto the profile is admissible as an alternative as well.

Attaching the aluminum frame

The aluminum frame is fastened on the wood frame via
demountable pivot and pivot clip holders made from
top-quality, temperature-resistant plastics such as impact
resistant modified POM. Tension-free expansion of the
aluminum shell towards the wood part as well as allover
rear-ventilation of the gap between wood and aluminum
frame must be guaranteed.

Gaskets

The gasket between sash and frame must be a commercial
sash rebate gasket, which must be placed circumferentially
in a level outside of the weathering zone.

Outside glazing must be realized as wet glazing with
appropriate permanently elastic sealant.
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Holzteil

Fir die Qualitdt des Holzes gilt DIN 68360 Teil 1 ,,Holz fiir Tischlerarbei-
ten; Glitebedingungen bei Auienanwendungen®. Der maximale Wert des
Feuchtigkeitsgehaltes der Einzelteile darf 15 % nicht tibersteigen. Der
Streubereich des Feuchtigkeitsgehaltes darf allgemein nicht grofer sein
als 4 % und bei Verwendung von Keilzinken als Langsverbindung sowie
bei Verwendung von lamellierten Querschnitten nicht grofer als 2 %. Die
Messung des Feuchtigkeitsgehaltes ist vor Beginn der formgebenden
Verarbeitung durchzufiihren und aktenkundig zu erfassen.

Profilausbildung - Holz
Die Profilausbildung ist in Anlehnung an DIN 68121 ,Holzfenster- und
-tirenprofile“ und DIN 18361 ,,Verglasungsarbeiten“ vorzunehmen.

Rahmenverbindung Holzprofile

Die Rahmenverbindungen sind mit Schlitz/Zapfen auszuftihren. Alle
Rahmenverbindungen ab einer Holzdicke von 45 mm sind mindestens
mit Doppelzapfen auszufiihren; die duleren Wangen diirfen dabei nicht
dicker als ca. 16 mm sein.

Oberflachenschutz - Holz

Fir den Holzschutz gilt DIN 68805. Als Holzschutzmittel sind nur solche
Mittel anzuwenden, deren Anstrichvertraglichkeit nachgewiesen sind.
Das Anstrichmittel muss DIN 18363 und den ,,Technischen Richtlinien
fiir Fensteranstriche“ entsprechen.

Perfekte Systemprofile von GUTMANN fiir den
Fensterbauer

GUTMANN Aluminium Systemprofile fiir die Holzindustrie werden in
enger Zusammenarbeit mit dem Institut fiir Fenstertechnik in Rosenheim
sowie den Fenster-, Beschldge- und Fraswerkzeugherstellern entwickelt.

Die auf GUTMANN Systemprofile genau abgestimmten Werkzeuge fiir
Holz-Fenster und Tiren liefern u. a. folgende Hersteller von Fraswerk-
zeugen.

INTERNATIONAL
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Aluminium-Strangpressprofile

Nachdem es 1886 gelungen war, Aluminium mit Hilfe der Schmelz-
flusselektrolyse in grofitechnischem Mafistab herzustellen, hat sich
dieser Werkstoff rasch zu einem der wichtigsten Gebrauchsmetalle
entwickelt. Aufgrund des geringen Gewichtes, der dekorativen Ober-
flaichenbehandlung, der leichten Bearbeitbarkeit und der enormen
Witterungsbestandigkeit hat Aluminium gerade im Baubereich eine
grofle Bedeutung erlangt.

Das Strangpressen von Aluminium-Werkstoffen ermoglicht — wie keine
andere Halbzeugfertigung — die Herstellung vielfdltigster Formen, vom
einfachen Vollprofil bis zum komplizierten Hohlprofil.

Beim Strangpressen ist das Werkzeug (Matrize) fest eingespannt. Der
Pressstempel mit vorgesetzter Pressscheibe driickt den angewdrm-
ten Pressbolzen gegen den Werkzeugsatz, der den Rezipienten an
der Austrittseite verschliet und staucht den Pressbolzen gegen die
Rezipienten-Innenwand. Dann beginnt das Austreten des Pressstranges
in gleicher Richtung wie die Stempelvorwdrtsbewegung.

Legierung der Aluminiumprofile:
EN AW 6060 T 66 (AlMgSi 0,5 F 22)

GUTMANN System Profile entsprechen der DIN EN 12020
bzw. DIN EN 755.

Was Sie noch wissen sollten

Wir empfehlen dringend, die Profile und Zubehorteile vor dem Einbau
genau zu Uberpriifen.

Wir weisen darauf hin, dass eine Haftung auf die Hohe des Warenwer-
tes der Profile und des Zubehdrs begrenzt ist. Dies gilt insbesondere
fiir Kosten und Schaden, die bei einem evtl. erforderlichen Austausch
beim Ausbau und ggf. Neueinbau entstehen. Dies gilt ferner fiir Sach-
schaden nach §§ 823 ff BGB und Gewdhrleistungsanspriiche infolge
Material- und Konstruktionsfehlern, Instruktionsfehler, Bearbeitungs-
und Einbaufehler sowie fiir mittelbare Schaden. Gesetzliche Anspriiche
bleiben unberiihrt.

Aluminium-Bausysteme von GUTMANN

Durch die Herausgabe dieses Kataloges werden alle fritheren Unterlagen
ungliltig. Alle Abbildungen entsprechen dem neuesten Stand (Maf3stab
1:1). Anderungen im Rahmen des technischen Fortschrittes behalten
wir uns vor.

Fiir Artikel, die aus fritheren Unterlagen nicht mehr tibernommen wurden,
ist die Serienfertigung eingestellt. Sie sind zum Teil noch lieferbar.
Liefermdglichkeiten sind auf Anfrage erhaltlich.

Fiir Druckfehler und andere Irrtiimer iibernehmen wir keine Haftung.
Die Lieferung erfolgt nur tiber den Fachhandel.
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Wooden part

DIN 68360 Part 1 “Wood for Carpentry; Quality Requirements for Exterior
Application” must be consulted when choosing the quality of the wood.
The maximum moisture percentage of the individual parts may not
exceed 15%. The scatter of the moisture percentage may not exceed 4%
in general and may not exceed 2% when using wedge-shaped prongs
as a splice or when using laminated cross sections. Moisture percent-
age must be recorded and measured before any shaping work begins.

Profile formation - Wood
The formation of profiles must follow DIN 68121 “Timber Profiles for
Windows and Doors” as well as DIN 18361 “Glazing Works”.

Wood profile frame connection

The frame connections must be realized with tongues and grooves. All
frame connections thicker than 45 mm must be realized at least with
double tongues; the outer frame thickness may not exceed approx. 16
mm.

Surface protection - Wood

DIN 68805 applies to wood protection. Only wood preservatives with
proven coating compatibility are to be used. Liquid coating materials
must follow DIN 18363 and the “Technical Guidelines for Window
Coating”.

Perfect system profiles for window builders from
GUTMANN

GUTMANN aluminium system profiles for the wood industry are devel-
oped in close collaboration with the IFT Rosenheim (Institute for Window
Engineering) as well as window, fitting, and milling tool manufacturers.

The tools for wood windows and doors closely coordinated with the
GUTMANN system profiles are delivered by some of the following milling
tool manufacturers.
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Extruded aluminium profiles

After aluminium could finally be produced on a large scale by means
of fusion electrolysis in 1886, the material quickly became one of the
most important utility metals. The low weight, decorative surface, easy
workability and outstanding weather resistance have made aluminium
very significant for the building industry.

Like no other semi-product manufacturing, aluminium extrusion has
facilitated the production of an enormous variety of shapes, from simple
solid profiles to complicated hollow profiles.

During extrusion the tool (mold) is clamped tightly. The extrusion die
with a projected disk pushes the heated ram against the tooling, which
closes off the recipient at the exit and forces the ram against the inner
recipient wall. The extruded profile then exits in the same forward direc-
tion as the extrusion die.

Aluminium profiles - Alloy:
EN AW 6060 T 66 (AIMgSi 0.5 F 22)

GUTMANN system profiles follow DIN EN 12020 as well as DIN EN 755.

Final notes

We urge you to examine the profiles and accessories very closely before
installing them.

We would like to stress that liability is limited to the monetary value
of the profiles and accessories. This especially applies to costs and
damage caused during possible disassembly and reassembly. It
furthermore applies to property damage according to Section 823 ff
of the German Civil Code and warranty claims as a result of material
defects, constructional faults, faulty instruction, fashioning defects,
installation errors, as well as consequential damages. Legal claims
remain unaffected.

GUTMANN aluminium construction systems

The release of this catalog renders all previous editions invalid. All
illustrations are up to date (1:1 scale). We reserve the right to make
modifications in the event of technological progress.

Volume production has ceased for items discontinued from previous
editions of this catalog. They may, however, still be in stock. Delivery
options for those items are available upon request. We do not assume
liability for misprints and other errors.

Delivery only from specialty stores.
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Pulverbeschichten von Aluminium

Durch das Pulverbeschichten von Aluminiumprofilen kann jedem Farb-
wunsch nach der RAL-Karte Rechnung getragen werden. Gerade fiir die
dekorative Verwendung in der AuBenarchitektur bietet sich die breite
Farbpalette an.

Die elektrostatische Pulverbeschichtung ist ein relativ junges, aber
bewdhrtes Lackierverfahren, welches dekorative und wertbesténdige,
sowie dauerhafte Oberflachen erzeugt.

GSB

INTERNATIONAL

Die Pulverbeschichtung unserer Aluminiumprofi-
le wird von Partnerfirmen durchgefiihrt, die der

Approved ,Internationalen Giitegemeinschaft fiir die Stiick-
Coa_te_d beschichtung von Bauteilen — GSB“ angeschlossen
Aluminium

sind.

Verbindlichkeiten hinsichtlich Farbton und Glanz kénnen aus dem
GUTMANN-Farbfacher nicht abgeleitet werden, da Farbunterschiede zu
den Originalfarben aufgrund unterschiedlicher Herstellungsverfahren
und Pigmentierung nicht ausgeschlossen sind.

Der GUTMANN-Farbficher dient deshalb nur der orientierenden Uber-
sicht und ist nicht als Produktionsvorlage geeignet.

Zur besonderen Beachtung
Pulverlacke in ihrem Farbton, wie alle anderen Lacke und Farben, sind
fertigungstechnischen Toleranzen und Schwankungen unterworfen.

Ebenso kann davon ausgegangen werden, dass RAL-Farbtone, die von
unterschiedlichen Beschichtern stammen, in der Regel nicht optisch
ibereinstimmen, da meist Pulverlacke unterschiedlicher Hersteller
verwendet werden.

Das bedeutet, dass seitens des Kunden unbedingt darauf geachtet
werden muss, dass samtliche Bauteile, die nebeneinander am Gebdude
eingebaut werden, gleichzeitig in einer Charge zu beauftragen sind. Ist
dies nicht maglich, sind unbedingt gesonderte Absprachen mit unseren
Mitarbeitern zu treffen.

In puncto Nachfolgegewerke bedarf es diesbeziiglich generell einer
separaten Abstimmung.

Zudem kann es insbesondere bei Metallicfarben — wie z.B. RAL 9006,
RAL 9007 sowie den DB-Oberflachen 701, 702, 703 etc., bedingt durch
die verschiedenen physikalischen Gegebenheiten bei der elektrostati-
schen Applikation dieser Pulverlacke vorkommen, dass Unterschiede
im Erscheinungsbild dieser Oberflachen auftreten.
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Kontaktstellen bei Eloxalbeschichtung

An den Enden von eloxierten Aluminiumprofilen kommt es im Bereich
von ca. 50 mm zu Kontaktstellen, die nicht fiir Sichtflichen geeignet
sind.

Filiformkorrosion und Voranodisation

Im kiistennahen Bereich bis zu einer Entfernung von 30 km zum Meer
kdonnen bei pulverbeschichteten Bauteilen Schadigungen durch Fili-
formkorrosion auftreten. Zur Vermeidung der Filiformkorrosion wird
empfohlen, statt der herkommlichen Vorbehandlung (Chromatieren)
eine Voranodisation durchzufiihren, die dann ausdriicklich in der Anfra-
ge und der Bestellung gefordert werden muss.
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Powder coating aluminium
Aluminium profiles may be powder coated in any color on the RAL
chart. This broad selection of colors is especially useful for decorative
purposes in outdoor architecture.

Electrostatic powder coating is a rather young yet proven lacquering
method, which produces decorative, consistent, and long-lasting
surfaces.

|11GSB

INTERNATIONAL

Our aluminium profiles are powder coated by partner
companies, which all follow the “Guidelines for the
Piecework of Coating Building Components by GSB
International”.

The exact shade and luster from the GUTMANN color chart may not be
guaranteed as different manufacturing methods and pigment dispersion
may lead to a slightly different color outcome.

Therefore the GUTMANN color chart should not be used as a model for
production but rather as an overview.

Important notice
Powder paints, like all other lacquers and paints, are subject to product
tolerances and variations.

In the same way, RAL colors from different coating plants do generally
not look exactly alike since the plants procure powder paints from differ-
ent manufacturers.

This means that customers must order all components to be placed next
to one another on the building in one charge. If thisis not possible, be
sure to make special arrangements with one of our employees.

Subsequent works must be arranged separately as well.

Different physical conditions in electrostatic application of powder
paints may make the surface appear different, especially those of metal
paints such as RAL 9006, RAL 9007, and DB surfaces 701, 702, 703,
and so on.

Technical guidelines for surface finishing [ |

GUTMANN

Contact points for anodizing
The ends of anodized aluminium profiles form contact points within 50
mm, which are not suitable for face sides.

Filiform corrosion and pre-anodization

Structural components may suffer damage from filiform corrosion in
coastal areas up to 30 km from the ocean. In order to avoid filiform
corrosion, it is recommended to pre-anodize instead of the typical
pretreating (chromating). This must be indicated separately in inquiries
and orders.
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Montageanweisung fiir Aluminium und Systemzubehor
Assembly instructions for aluminium and system accessories

Aluminium ist eines der edelsten und dekorativsten Metalle, die in der
Baubranche Verwendung finden. Entsprechend sorgfaltig ist bei der
Montage von Aluminiumteilen auf die folgenden Hinweise zu achten.

Die Montage und Bauandichtung der Aluminium-Systemprofile von
GUTMANN sollte nach den ,Richtlinien der RAL-Giitesicherung Montage*
erfolgen.

Oberflachenschutz

Aluminiumbauteile diirffen Kratz- und Stoflbeanspruchungen nicht
ausgesetzt werden. lhr Einbau sollte erst nach Beendigung der Mauer-,
Stuck- und Putz- sowie Werkstein- und Plattenarbeiten erfolgen, um
eine Einwirkung von z.B. Kalk- und Zementspritzern auf die Oberflache
zu vermeiden.

Verunreinigungen durch alkalische Substanzen miissen sofort entfernt
werden, da Schdden an der Baustelle meistens nicht mehr behoben
werden kdnnen.

Werden Mauer- und Putzarbeiten erst nach dem Einbau der anodisch
oxidierten oder beschichteten Aluminium-Bauteile durchgefiihrt, sind
diese zum Schutz vor Beschddigung und Verschmutzung durch Bauma-
terialien mit dazu geeigneten selbsthaftenden, UV-bestandigen Kunst-
stoff-Folien abzudecken.

Die Schutzfolie ist vor der Auslieferung anzubringen, da diese zusatzlich
vor Transportschdden schiitzt.

Materialvertraglichkeit

GUTMANN Systemprofile werden wetterbestdndig und dauerhaft
beschichtet. Das Systemzubehor wird aus hochwertigen Materialien
hergestellt. GUTMANN Systeme kdnnen daher problemlos mit vielen
Materialien verbaut werden, die bei der Montage am Bau zur Anwendung
kommen. Bei Einsatz von Substanzen, die {iblicherweise keinen Kontakt
zu GUTMANN Systemprofilen oder —zubehor haben, ist die Vertraglich-
keit vorab zu priifen.

Metalle wie Blei, Kupfer oder kupferhaltige Legierungen (z. B. Messing)
diirfen nicht zusammen mit Aluminium eingebaut werden (auch nicht
im Fliissigkeitsbereich). Bauteile aus Edelstahl kénnen mit Aluminium
problemlos verarbeitet werden.

Befestigung

Die Befestigung von Aluminiumprofilen (z. B. Rolladenprofile, Metall-
fensterbdnke, Regenschutzschienen) muss grundsatzlich mit Schrauben
aus Edelstahl V2A vorgenommen werden.

Lingenausdehnung

Da Aluminium ein anderes Ausdehnungsverhalten hat, sollte keine
feste Einbindung in Putz oder Baukdrper vorgenommen werden. Die
Befestigung zwischen Aluminium und Baukdrper sollte grundsatzlich
gleitend ausgebildet sein. Die Langendnderung betrdgt ca. 1,2 mm/m
bei 50 ° Temperaturunterschied.

Langen iiber 3000 mm sollten nicht ohne StoBverbindung (Dehnungs-
fuge) eingebaut werden.
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Aluminium is one of the most precious and decorative metals used in
construction. Therefore the following guidelines must be observed when
installing aluminium components:

Installation and sealing of GUTMANN aluminium system profiles should
follow the “RAL Quality Assurance Guidelines for Installation”.

Surface protection

Aluminium components must not be exposed to scratching or impact
stresses. The components should only be installed after all bricklaying,
stucco decoration, plastering, natural stone work, and stone flooring is
completed so that the surface remains free of lime or cement splatter.
Contamination by alkaline substances must be removed immediately
as this type of damage can often not be repaired on site.

If brickwork and plastering are completed after installing anodized
or color coated aluminium components, the components must be
protected from damage and soiling with construction material by apply-
ing appropriate self-adhesive UV-resistant plastic foils.
The protective foil must be applied before delivery of the item as it
serves as additional protection from transport damage.

Compatibility of material

GUTMANN system profiles are weatherproof and permanently coated.
System accessories are made from high-quality materials. GUTMANN
systems therefore work well with many materials commonly used in
construction. When introducing substances not normally related to
GUTMANN system profiles or accessories, compatibility must be tested
beforehand.

Metals such as lead, copper, or cupreous alloys (e.g. brass) must
not be installed together with aluminium (not in liquid state either).
Stainless-steel elements may be processed together with aluminium
without a problem.

Fastening

Aluminium profiles (such as rolling shutter profiles, metal window sills,
and weather bars) must always be fastened with V2A stainless-steel
screws.

Linear extension

Due to differing linear extension, aluminium should not be directly incor-
porated into the plaster or structure. Connections of aluminium and build-
ing structure should always be gliding. At a temperature difference of
50 °C, linear extension amounts to 1.2 mm/m.

Lengths of over 3000 mm should not be installed without expansion
joints.
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Reinigung von Aluminium im Bauwesen
Aluminium cleaning in construction

Aluminium findet im Fenster- und Fassadenbau aufgrund seines nied-
rigen Gewichtes, seiner Bestdndigkeit und vor allem wegen seiner
dekorativen Oberflache vielfdltige Anwendung.

Um das dekorative Aussehen der Aluminium-Bauteile zu erhalten, ist
eine Reinigung abhdngig vom Verschmutzungsgrad durch Umweltein-
flisse und dem Empfinden des Bauherren in bestimmten Intervallen
erforderlich.

Nach Montage der Bauteile und vor der Bauabnahme muss eine Grund-
reinigung erfolgen, um vorhandenen Schmutz zu entfernen. Hierzu sind
saubere Tiicher oder Schwdamme zu verwenden.

Reinigen von eloxierten Oberflachen

Eloxierte Oberflachen werden mit warmem Wasser, dem ein chlorfreies
Reinigungsmittel (z. B. Spiilmittel) zugegeben wird, gereinigt. Es sollte
nur mit einem Tuch oder Schwamm und Wasser gearbeitet werden.

Bei stark verschmutzten Oberflaichen empfehlen wir den Einsatz von
speziellen Eloxalreinigern, deren Reinigungswirkung durch Abrasivstoffe
erreicht wird.

Reinigen von pulverbeschichteten Oberflachen

Bei pulverbeschichteten Bauteilen werden leichte Verschmutzungen,
in der gleichen Art wie bei eloxierten Bauteilen beschrieben, beseitigt.
Nach der Reinigung sollte mit klarem Wasser gut nachgespiilt werden.

Fiir stark verschmutzte Bauteile sind spezielle Reinigungsmittel wie
Lackreiniger und Polituren zu verwenden, z. B. GUTMANN:

-+ Abrasivreiniger fiir beschichtete Profile

-+ Vorreiniger flir beschichtete Profile

- AuBenpflege fiir beschichtete Profile

Oberflichenschédden
Fiir beschddigte Oberflichen werden Farbsprays von GUTMANN
angeboten:

-+ Eloxalspray in den Farben EV 1, G 214 und G 216

- Farbspray in weifs RAL 9016

Weitere Auskiinfte dariiber hinaus gibt zum einen das Merkblatt der
Aluminium-Zentrale ,,Reinigen von Aluminium im Bauwesen®, Alumini-
um-Merkblatt A5, zu bestellen unter Telefonnummer 02 11 / 47 96-0.
Zum Anderen kann vom Bundesverband Metall, Techn. Entwicklungs-
und Beratungsstelle (BVM-Schriftenreihe Heft Nr. 01) angefordert
werden. Zu bestellen beim Coleman Verlag unter Telefonnummer
0451/79933-0.

Technische Hinweise
Technical guidelines
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Due to its low weight, its durability, and especially its decorative
surface, aluminium has many uses in window and curtain wall construc-
tion.

In order to maintain the decorative appearance of aluminium compo-
nents, it is necessary to clean them on a regular basis. The frequency
depends on the degree of pollution and the constructor’s preferences.

The components must be thoroughly cleaned and freed of all dirt before
installation and final inspection. Clean rags or sponges should be used
for this.

Cleaning anodized surfaces

Anodized surfaces should be cleaned using warm water with a chlorine
free cleaning agent (such as dishwashing detergent). Only rags or
sponges should be used for cleaning.

For badly soiled surfaces, we recommend using a special abrasive-
based cleanser for anodized surfaces.

Cleaning powder coated surfaces

Mildly soiled powder coated components are cleaned just like anodized
surfaces (see description above). After cleaning the items should be
rinsed with clean water.

For severely soiled components, special cleaning agents, such as
lacquer cleaners and polishing agents should be used, e.g. GUTMANN:

Surface damage
GUTMANN offers color sprays for

For more information you may order the information sheet “Aluminium
Cleaning in Construction”, Aluminium Information Sheet A5 from the
Aluminium Center: phone (+49) 211 4796-0.
Furthermore you may order issue 01 from a series offered by the BVM
(German Association for Metal Technologies). Please order from Cole-
man Publishing House at (+49) 451 79933-0.
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Alurahmen Bestellung vom / Seite 1von
Handler Fax an: 09141 / 99 26 46
Verarbeiter Telefon
Stralle Telefax
PLZ / Ort E-Mail
Kommission Angebot Nr.
System COMIRA [OMira classic [COMIRA therm 08 [OMIRA contour  [COMIRA contour integral
[OBRAGA [OBraga integral [JCORA [JDECCO CONORDWIN

Eckverbindung [Jgesteckt/geklebt [Jgeschweillt (wenn technisch méglich)

Oberflache:

Blendrahmendichtung Sonstige Fliigel- & Uberschlagsdichtungen Verglasungsdichtung [schwarz” [grau

OHA 3070 N COHA 3071 N OHA 3004 [JHA 3004/5.5 auBen:
OHA 3073 N [OHA 3072-11N  [JHA 3041  [JHA 3062/2 N [JHA 3060m.F.-N  [JHA 3060/5 m.F.LJHA 3061
CJHA 3074 N [JHA 3090 OHA 3082 O [JHA 3060 HW m.F.[JHA 3060/5 HW m.F.
Oschwarz” Ograu 0770001 LJHA 3061 HW g
ORahmen  Olfm. OVerglasungsdichtung VF*
innen
[JHA 3065/2 [JHA 3065/3 [JHA 3065/4
[JHA 3065/5 [JHA 3065/6 OHA 3064/3
Dichtung fiir Fensterglas, Sonstige Dichtung in Verpackungseinheit” Halter Blendrahmen
schwarz [OHA 3020 [OHA 3021 [ODK 4-17 [JODH 4-8 0.A.
[IHA 3080/1 [JHA 3082/1 OHA 3022  [JHA 3023 DK 4 DK 2
[OHA 3084 [HA3063Nm.F. OHA3024 0O COSLH-4 O
[J770002
Halter Fllgel Zubehor Verglasung®” Endkappe Stulp
[JDH 4-8 [JODH 4-8 V VvV 30-15N [OVK 30-17 Oschwarz
[JDH 5-8 [ODH 5-8 V OVK27.10 [OVK26.20 Oweilk
[JDK 4 [ODK 5 Ovk215 [OVK33-12 Oin Verpackungseinheit
OSLH-5u./o. O Ovk2rs 0O Olosen, wenn moglich
Dichtstiicke: [JODS 55.14 [ODS 55.14 [ODS55.14 [ODS55.14 [DS55.14 [DS55.14 [ODS 55.14
Sonstiges Zubehor[]
Bei Wasserablauf 6x58 mm nach vorne, Abdeckklappen in entsprechender Oberflache [Jkeine Abeckkappen
Bei Wasserablauf MIRA therm 08, WAK bei weiBen Rahmen weill sonst schwarz Oweill [Cgrau [Oschwarz
Rolloprofile Einlauftrichter ET 4000 Einlaufprofile und Halter Rollobiirste Sprossenverbindung
P 7512 [JP 0516 [transparent [OP 5847 [P 6180 [ORB 1 [Jgeschweifdt
P 7405 [OP 6133 [Oschwarz [JP 3038 [ODK 4 [ORB2-MS (lose
OP 6134 P 6044 Okeine OJFP 23 [JDH 4-8 0.A. [JORB2 [als 6 m - Lange
OP 6173 [P 9491 [keine

Sprosseniiberstand fiir Klebesprossen ohne Dichtungsnut [12 mm (03 mm (04 mm [

Sonstige Angaben:

Hwenn nicht anderes angegeben oder méglich 26 Stlck Verklotzungsbriicken je Fliigel
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Aluminium frame Order date / Page 1 of
Merchant Fax to: 00499141 /99 26 46
Processor Phone
Street Fax
Zip code / City E-mail
Commission Offer no.
System COMIRA [OMira classic [OMIRA therm 08 [OMIRA contour  [OMIRA contour integral
OBRAGA [OBraga integral [JCORA JODECCO CONORDWIN
Corner joint Opressed / glued Cwelded (if technacally possible)
Surface:
Window frame gasket Other sash and projection gaskets Glazing gaskets Oblack " Ogray

OOHA 3070 N (JHA 3071 N OHA 3004  [OHA 3004/5.5 Outside:
OHA 3073 N OHA3072-11 N [OHA 3041 [JHA 3062/2 N UHA 3060m.F.-N  [JHA 3060/5 m.F.LJHA 3061
CJHA 3074 N [JHA 3090 OHA 3062 [ OOHA 3060 HW m.F.JHA 3060/5 HW m.F.
Oblack” Ogray 0770001 OHA 3961 HW I*:l
Oframe Orunning meter UGlazing gasket VF
inside
[JHA 3065/2 [JHA 3065/3 [JHA 3065/4
[JHA 3065/5 [JHA 3065/6 [OHA 3064/3
Gaskets for window glass,black Other gaskets in packaging unit” Holder window frame top / bottom
UJHA 3080/1 [JHA 3082/1 [(OHA 3020  [JHA 3021 [(ODK 4-17 [DH4-8 0.A.
0HA 3084  [JHA3063Nm.F. (JHA 3022 [JHA 3023 (DK 4 (DK 2
tJ770002 OHA 3024 O OSLH-4 O
Holder sash Accessories glazing? End cover double rebate
[JDH 4-8 [JDH 4-8 V OVV 30-15N [OVK 30-17 Oblack
[JDH 5-8 [ODH 5-8 V OVK27.10 [OVK26.20 Owhite
[ODK 4 ODK 5 OvK21.5 [OVK33-12 Oin packaging unit
OSLH-5u./Jo. O OvK27.5 O Obulk if possible
Sealing parts: [1DS 55.14 [ODS 55.14 [ODS 55.14 [IDS55.14 [DS55.14 [IDS55.14 DS 55.14
Other accessories []
For drip cap 6 x 58 mm to the front, cover caps with appropriate surface [no cover caps
For drip cap MIRA therm 08, cover cap white for white frame, otherwise black Cwhite [Cgray [Oblack

Rolling shutter profiles

Feed funnel ET 4000

Feed profiles and holders

Rolling shutter Crossbar connection
brush

0P 7512 [JP 0516 Otransparent P 5847 JP 6180 Owelded
P 7405 [P 6133 [Oblack [P 3038 [ODK 4 ORB 1 Obulk
[OP 6134 [JP 6044 [(Onone FP 23 [JDH 4-8 o.A. [JRB2-MS [in 6 m length
[P 6173 [OP 9491 ORB2
CInone

Crossbar projection for glue crossbars without gasket groove [12 mm (13 mm (04 mm [

Additional information:

Dif not otherwise indicate or possible 26 pie:

ces blocking bridge per sash
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Bestellformular :
B Orderform gGUTMANN CORA

GUTMANN

Profilkombination
Profile combination

Blendrahmen Window frame Setzholz Mullion
Fllgel Sash Kampfer Transom
Tarfliigel Door sash Stulp Double rebate

Sprossen Crossbars

Kommission Commission

*MaRangabe als Aluaulenmalfd Indicate dimensions as aluminium exterior dimension [
oder als Holzlichtmal or as wood clearance dimension [J

Anzahl Blendrahmen* mit Fliigel*
Pos. E,\Iﬁnr:]ir;tre Window frame™ . ROIIO. Sash” Sprosse SKIZZE von innen
Pos. of com- | Breite Héhe |withrolling|  Breite Hohe | Crossbar | DRAFT from inside

ponents Width Height shutter Width Height

Bemerkung Notes
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GUTMANN CORA

Index

GUTMANN

GUTMANN GrOUP ....ooooiiiiiiiiiis e 2
GUTMANN Referenzen ..o 3
GUTMANN ServiCe ...........cooiiiiiiiiiiiicc e 4
GUTMANN BaUSYSTEIME ........ooooiiiiiiiiiieiiei ettt e 5
SystemUbersicht ... 8,10

Systembeschreibung CORA

Fenstercheck ... 14
Systemprofilermittiung ............cocoiiiiiiii e 16
RahmenmaRermittlung .............ccoooiiiiiiiiii 18
Verarbeitungshinweise System CORA ............ccocoieiiireneneine e 19-22
Verarbeitungshinweise System CORA Flachbauweise .............................. 65,66

Profilibersicht System CORA - Flugelprofile
Flugelprofile ab 18 mm Blendrahmen und Fliigelliberschlag ...
Fltigelprofile
Fltigelprofile fir Flachbauweise ..............ccooooeiiiiieniieeeee e

Profilibersicht System CORA
Blendrahmenprofile
Blendrahmenprofile Flachbauweise .
Schlagleistenprofil
Schlagleistenprofil Flachbauweise
Setzholz-,Kampfer-,Verbreiterungs-,Abdeckprofil
Sonder-,Zusatzprofile
Sprossenprofile

Rolladenflhrungsprofile ............coooiiiiiiiiii 35-37

Zubehor System CORA

Eckwinkel,Sprossenhalter
Stanze f. Eckverbindung,Pragestempel,Alu-Plegemittel, Kleber,
Endkappe,Ziehgriff, Uberschlagdichtungen ................cccccocovuevuevevenennnns 40

Systemschnitte System CORA

Fliigel 18 mm Uberschlag mit Vorlegeband,

Fliigel 20 mm Uberschlag ohne Vorlegeband
Konstruktionsvarianten: Abdeckung der Regenschutzschiene
Drehkippfenster
Zweiteiliges Fenster ohne Setzholz .
Zweiteiliges Fenster mit Setzholz ...
Zweiteiliges Fenster mit Setzholz (1 teil festverglast)
Zweiteiliges Fenster mit Kampfer .........................
Zweiteiliges Fenster mit Kampfer (1 teil festverglast) ..
Sprossenprofil fiir Holzbreiten von 78 mm bis 81 mm .
Drehkipptir
Drehkipptir mit Verbreiterungsprofil CV 46 .
Baukorperanschluss ..
Rolladeneinlaufprofil ..
Rolladenfiihrungsprofile
AufmaRbeispiel ...............
Uberdeckungsmafe vom Aluminiumprofil zum Holzquerschnitt .
MaRermittlung der Aluminiumrahmen .............cccooiiiiiiiniic

Systemschnitte System CORA Flachbauweise
Drehkippfenster
Zweiteiliges Fenster ohne Setzholz .
Zweiteiliges Fenster mit Setzholz ...
Zweiteiliges Fenster mit Setzholz (1 teil festverglast) ..
Zweiteiliges Fenster mit Kdmpfer
Festverglasung mit DK-Fenster Rollladenfiihrung

Katteile, Aluminiumfensterbanke gekantet -« - 75,76
Auschreibungstext System CORA ---wcurveruiiiiitiii i 78
TEChNISCE HINWEISE «+++++rerevererereieseieisetes et 80-85
Bestellformular fir Alu-RahMEN ........cooovriiiiiieiecce 86-88
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Processing guidelines for CORA SYSteM ..........ccociiiiiiiiiiiiiieee e 23-26
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Profile overview CORA system - sash profiles
Sash profiles from 18 mm window frame and sash projection
Sash profiles .
Sash profiles low rise building styles .............ccooiiiiiii

Profile overview CORA system
Frame profiles
Frame profiles low rise building styles .
Rebate stop profile
Rebate stop profile low rise building styles ....
Mullion,transom,widening and cover profiles
Special,additional profiles .
Crossbar profiles

Rolling shutter guides ... 35-37

Accessories CORA system
Hodler
Angle brackets,Crossbar fastener .
Punch for corner joint,embossing stamp,Aluminium cleanser,
Adhesive,end cover,pull,projection gasket .............cccooiiiiiiiiiiiiiii 40

System cross sections CORA system

Sash 18 mm projection with performed strip,
Sash 20 mm prohjection without performed strip ...........cccooiiiiiiiiin 41
Structural variations: Weather bar cover
Tilt & Turn window
Gemel window without mullion ...
Gemel window with mullion
Gemel window with mullion (1 part fixed glazing)
Gemel window with transom

Gemel window with transom (1 part fixed glazing)
Crossbar profile for wood widths from 78 mm to 81 mm
Tilt & Turn door ..
Tilt & Turn door with widening profile CV 46 ..
Connection to the structure
Rolling shutter run-in profile
Rolling shutter guides profile
Measurement example .
Overlapping dimensions of aluminium profiles and wood cross-section ...61
Determining dimensions for the aluminium frame

System cross sections CORA low rise building styles systeme
Tilt & Turn
Gemel window without mullion .
Gemel window with mullion
Gemel window with mullion (1 part fixed glazing) ...
Gemel window with transom
Fixed glazing with tilt & turn window rolling shutter guide .

Edgings , aluminium windows sills canted ... 75,76
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Technical GUIdENINES ...........oooviiiiiiiie e 81-85
Order forms for aluminium frame ... 87-88
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GUTMANN FARBEN COLORS

HARMONIE DURCH VIELFALT
HARMONY THROUGH VARIETY

Farben und Formen bilden eine harmonische Einheit. Die Farbge-
bung unterstiitzt die Form und bringt sie besonders gut zur Gel-
tung. Im Gegenzug dazu wird durch eine gelungene Form die Wir-
kung der Farbe unterstrichen und hervorgehoben.

Die richtige Farbauswahl ist somit ein entscheidendes Kriterium
bei der Gestaltung von Gebduden. GUTMANN bietet lhnen un-
zahlige Kombinations- und Variationsméglichkeiten. Samtliche
Farben nach RAL, NCS, Dekor- und Sonderfarben sind erhaltlich.
Auf diese Weise lassen sich Fenster, Tiiren und Fassaden farblich
exakt auf die Umgebung abstimmen.

-+ Decoralfarben

-+ Mikrolierte Oberflachen
-+ Trendfarben

Weitere Informationen finden Sie in unserer Broschiire
»Moglichkeiten der Oberflachengestaltung*.

Colors and shapes form a harmonious unit together. The choice of

colors can reinforce and accentuate the shapes. At the same time,
appealing shapes can emphasize and bring out the effect of the
colors.

The act of choosing the right colors is, therefore, an important fac-
tor in designing residential buildings. GUTMANN offers countless
options for combination and variation. All RAL, NCS, decorative or
special colors are available. This allows windows, doors, and cur-
tain walls to perfectly match their environment in color.

-+ Bronze design
-+ Structure design

More informations can be found in our brochure
“Options for surface design”
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